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MAXON MOTOR
Servopohony s fizenim

Vyrobce pohonl maxon se sidlem
ve Svycarsku se zaméfuje na produkci
motord, pfevodovek, snimaci a Fidicich
jednotek. Malé stejnosmérné i elektro-
nicky komutované motory vyrabi maxon
se specialni konstrukci vinuti. Je pou-
Zito samonosné hrnikové vinuti ma-
xon. Kvalitnimi magnety byla docilena
vysoka hustota vykonu na 1 g motoru.
Motory maxon jsou valcové s priimé-
rem od 6 mm do 65 mm a s vykonem
od 0,3 W do 400 W a diskové s primé-
rem od 10 mm do 90 mm a s vykonem
od 0,2 W do 90 W. Ke vSem motorim je
mozné vyuzit planetové pfevodovky az
do 120 Nm nebo pfevodovky s pfedio-
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hovou hrideli az do 2 Nm. Pfevodovka
je vzdy podobného priméru jako mo-
tor. Pro potfeby Fizeni proudu, rychlosti
nebo polohy je mozné vyuzit inkre-
mentalnich snimacl, které se montuji
na zadni hfidel motoru. Dostupna je
také cela Skala fidicich jednotek pro fi-
zeni proudu, rychlosti i polohy. Technic-
ky i cenové vyhodné jsou fidici jednotky
rodiny EPOS.

Pohony ve zdravotnictvi

Obecné je mozné standardni pohony
maxon vyuzivat ve zdravotnické techni-
ce napt. jako pohony motorickych zub-
nich vrtacek, pohony mechatronickych
soustav v pfistrojové technice jako je
magnetické rezonance, mamografické
pfistroje, rentgeny, pohony pro polo-
hovani operacnich stold, zubarskych
kiesel, pohony dychacich pfistroj(,
injekénich a volumetrickych pump atd.

Specialni pohony jsou vyzadovany
v aplikacich, které pfichazi do styku
s krvi. Jedna se napf.o aplikace v chi-
rurgickych robotech, feznych a Sroubo-
vacich nastrojich. Pohony pak mohou
pfijit do styku s viry, bakteriemi a dal-
Simi mikroorganizmy, které by pfi chi-
rurgickém zakroku zanesly do lidského
organizmu. Aby se tak nestalo, pfed
kazdym zakrokem projdou néastroje
véetné pohonu sterilizatnim procesem.

Motory jsou umistény do parniho steri-
lizatoru, kde je nasycena para o teploté
134°C a tlaku 2,3 bar. Toto prostfedi
béhem 20 minut zni¢i veSkeré neza-
douci mikroorganizmy.

Maxon vyrabi pro evropsky trh ste-
rilizovatelné pohony se 3 priméry 13,
16 a 22 mm. Soucasti pohonu je vzdy
elektronicky komutovany motor s hallo-
vymi sondami, planetova pfevodovka
je volitelna.

Otackové charekteristiky
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Typicky pocet sterilizacnich cykld se
u téchto pohon lisi. U Motor(i EC 16
aEC 22 je to 100 cykl(, u motord EC 13
je to 500 cykld. Aby motory odolavaly
prostiedi sterilizacniho cyklu, musi byt
na konstrukci motoru vyuzity specialni
materialy. Jedna se pfedevsim o pou-
Zité magnety SmCo, které nekoroduji.
Teplota Curieova bodu magnetu SmCo
je 800°C oproti 310°C u NdFeB. Pou-
Ziti klasickych vykonych
magnetd NdFeB je ne-
myslitelné i vzhledem
k extrémni korozi v tomto
prostfedi. Vinuti se liSi
od standardniho ve své
povrchové Upravé. HFi-
del a lozZiska jsou z ne-
rezaveéjici oceli. Tistény
obvod hallovych sond je
téz ze specialniho mate-
rialu, pfivodni teflonovy
kabel odolava vysokym
teplotdm. Vzhledem
k pouzitym materialim
jsou samoziejmé sterili-
zovatelné motory 1,5x az
2,6x drazsi nez klasické
motory maxon stejné velikosti.

Ke vem uvedenym motor(im je moz-
né pouZzit planetovou prevodovkou
stejného prdméru jako je samotny mo-
tor. Jedna se o prevodovky GP 13 M,
GP 16 M a GP 22 M. Pro srovnani
téchto pfevodovek uvadime nasledujici
tabulku:

GP 13 M|GP 16 M{GP 22 M
Prlimér [mm] 13 16 22
Pog. pievod. stupii | 1/2/3 [1/2/3/4/5(1/2/3/4/5
Trv. moment [Nm] 0,15 0,3 2

Hmotnost [g] 16-23 | 25-41 | 64-116
Vstupni [ot/min] 60000 | 8000 | 8000
Steriliz. cykly 500 100 100

Pouzité materidly u prevodovek
jsou téz odolné vysokym teplotam
a nekoroduji. Cena sterilizovatelnych
prevodovek maxon je podle priméru
pfiblizné 2x aZz 5x vy3si neZ klasické
planetové pfevodovky maxon stejnych
rozmérd.

Vliv sterilizace

Magnety NdFeB
po 30 cyklech

Magnety SmCo
po 100 cyklech
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DIAVITE DH7
Méreni drsnosti

Drsnomér, méfici pfistroj drsnosti
povrchu Svycarského vyrobce Diavite,
je mozné pouzit jak v dilng, tak v la-
boratofi. Méfici pfistroj patfi podle DIN
do tfidy pfesnosti 1. Pfistroj se sklada
z vyhodnocovaci jednotky, posuvné
jednotky a snimace. Snima¢ se umisti
do posuvné jednotky, ktera zabezpedu-
je jeho hladky posuv mikrometrickym
Sroubem. Posuvna jednotka je kabelem
spojena s vyhodnocovaci jednotkou.
Méfené hodnoty Ra, Rz, Rmax, R3z,
Rt, Rq a dal8i, dohromady 25 hodnot, je
moZné zobrazit pfimo na vyhodnocova-
ci jednotce, nebo vytisknout na integro-
vané termotiskarné.

Vyhodnocovaci jednotku je mozné
USB kabelem propojit s pocitadem,
na kterém musi byt nainstalovany je-
den ze softwaru Diasoft. MoZnosti jsou
Basic, Standard a Expert. Kazda verze
otevira jiné funkce softwaru. Posuvné
jednotky jsou dvojiho typu VH nebo
VHF. Do klasické posuvné jednotky VH
je moZné umistit pouze snima¢ s klou-
zatkem. Se standardnim snimacem
SH je mozné méfit z ruky, s ostatnimi
ze stativu. Do jednotky VHF je mozné
umistit vSechny snimace.

S

DH7 kontaktni méri¢ drsnosti

Snimace jsou v posuvné jednotce
vyménitelné, je mozné méfit na rov-
nych plochach, dratech, hranéch, v ot-
vorech, konkavnich i konvexnich plo-
chach, drazkach, bocich zub(, atd. Se
snimacéem profilu je mozné méfit tvar
povrchu. Maximalni délka méfeného
povrchu je 15 mm, vySkové rozdily az
do 6 mm, klesajici plochy aZ do 88°
a stoupajici plochy az do 77°.

DIAVITE OPTIK
Bezkontaktni méreni

Pro nejpfesnéjSi bezdotykova mik-
rometricka a nanometricka méfeni je
moZné pouZit sestavu DIAVITE OPTIK.
Cela méfici soustava je pak sloZzena
z vyhodnocovaci jednotky pfistroje
DH7, jeho posuvné jednotky VHF, optic-
kého snimace Nobis® technologie, rych-
I&ho kontroléru na vyhodnoceni signalu
a pocitace se softwarem Diasoft Optic.

Princip méfeni je zaloZzen na chroma-
tické vadé Cocky, nebo soustavy Eocek.
Chromaticka vada optické soustavy ¢o-
Cek je zplsobena zavislosti ohniskové
vzdalenosti soustavy ¢oCek na vinové
délce svétla. Dlouhovinné Cervené z&-
feni 1dme CoCka nejméné, pro toto z&-
feni ma &ocka vétsi ohniskovou vzda-
lenost. Kratkovinné fialové zafeni lame
Cocka nejvice, pro toto zareni ma ¢ocka
mensi ohniskovou vzdalenost.

OdraZeny paprsek od méfeného
povrchu je veden optickym kabelem
do citlivého spektrometru, ktery vyhod-
nocuje vinovou délku svétla. Data jsou
nasledné zpracovana velice vykonnym
kontrolérem a vyhodnocena v pogitaci.

S optickym snimagem je moZné méfit
klasické parametry drsnosti, ale i tvar
povrchu. Optické snimace je mozné vo-

lit z 5 velikosti, které se odliSuji pracovni
vzdalenosti (0,3 az 3,5 mm), vertikalnim
rozsahem méfeni (5 az 38 mm), opako-
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vatelnosti méfeni (2 az 15 nm), vertikal-
nim rozlisenim (0,02 az 0,25 nm).
Bezdotykovy méfici systém DIAVITE
OPTIK je ur€en pro méfeni citlivych po-
vrchd, které jsou nachylné na poskra-
bani dotykovym snimacem. Bezdoty-

Nobis® technologie
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kové méfeni je téZ vhodné pro mékké
povrchy, je idedlni také pro méfeni ex-
trémné tvrdych povrchi napf. diaman-
tovych kotouct, zubnich vrtadek apod.,
jejiz povrch by naopak poskodil méfici
hrot dotykového snimace. DIAVITE OP-
TIK je vhodny pro méfeni drsnosti tis-
kovych hlav, sensord zrychleni pro akti-
vaci aeibagu, lakd a natérd, lékarskych
implantatd, papiru, folii, plastu, skla,
le§ténych ocelovych povrchl apod.

RAYTEC SYSTEMS
Kontrola geometrie

Vyrobce laserového pfistroje GE-
PARD™ pro kontrolu pfimosti, rovno-
béZnosti a kolmosti linearnich vedeni
nepolevuje ve zdokonalovani své pfi-
strojové techniky. Pfistroj GEPARD™
je sloZen z laserového vysilace a pfiji-
mace. Laserovy vysilag je osazen kva-
litnim polovodiéovym laserem
s vinovou délkou 630-670 nm.
Vystupujici paprsek laseru je
mozno mikrometrickym Srou-
bem vychylovat +1,5 stupné
a nasmérovat je tak na po-
Zadovany cil. Laserovy pfiji-
mac obsahuje senzor polohy
10x10 mm dopadajiciho la-
serového paprsku, zesilovaci
a vyhodnocovaci elektroni-
ku a potfebny hardware pro
bezdratovou komunikaci bluetooth se
softwarem WIN-GEPARD v pocitaci.
Laserovy vysila¢ i pfijimaé jsou napaje-
ny z Li-on baterii. Bezdratovou komuni-
kaci bluetooth a napajenim z baterii je
dosazeno velké a rychlé operativnosti
s pfistrojem.

PFi méfeni pfimosti je laserovy vysila¢
umistén na zacatek linearniho vedeni
a laserovy pfijima¢ na konec vedeni.
Mikrometrickymi Srouby se sefidi papr-
sek tak, aby dopadal co nejblize stfedu
na laserovém pfijimaci. K tomuto sefi-
zeni se pouzije software WIN-GEPARD
s méfenim polohy paprsku. Laserovy
pfijima¢ se pak v definovanych vzda-
lenostech polohuje na linedrnim vede-
nim a méfi se v kazdém bodé poloha
dopadajiciho laserového paprsku.
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DIAVITE OPTIK

bezkontaktni
optické méreni
kvality povrchu

Laserovy méfi¢ GEPARD™ pro kontrolu
geometrie s opci pro méfeni vzdalenosti

Timto zplisobem jsou zméfena data
vypovidajici o pfimosti vedeni zarovefi
ve dvou oséch. Data jsou pak zpraco-
vana softwarem WIN-GEPARD. Je
mozné zobrazit vedeni s referenc-
nimi body, coz jsou dva libovolné
body umistény na nulovou pfimku.
Druhé zobrazeni je podle ISO me-
tody prolozenim vedenim pfimky

* podle metody nejmensich ¢tverci.

Tato pfimka se pak stane nulovou

pfimkou. Tfeti zobrazeni je v ab-

solutnich soufadnicich laserového

paprsku, které nevypovida o pfi-

mosti, ale 0 dosazené mife dob-

rého sefizeni laserového vysilace
s vedenim.

Pro méfeni rovnobéznosti nebo kol-
mosti dvou line&rnich vedeni je nutné
pouzit pentagonalni hranol, ktery vy-
chyli paprsek o 90 stupid. V pribéhu
celého méreni nesmi dojit k prestaveni
laserového vysilace.

Na nejistotu méfeni ma nejvétsi viiv
samotné prostiedi, kterym laserovy
paprsek prochazi. Tato problematika se
vyskytuje o vSech podobnych principl
méreni, kdy prostfedim prostupuje pa-
prsek, tedy i u méfeni autokolimatorem.
Software WIN-GEPARD dokéze svoji
funkci ,analyza prostredi“ pfedem defi-
novat nejistotu méfeni podle aktualniho
stavu prostfedi. Je mozné prizpGsobit
délku méreni tak, aby byla dosazena
pozadovana nejistota méfeni.

Posledni inovaci tohoto pfistroje je
automatické odméfovani vzdalenosti
v Z-0se, v ose soubézné s proméfova-
nym vedenim. Odmérovani je realizova-
no dalkomérem, ktery je umistén na la-
serovém vysilaci. Laserovy pfijimac je
osazen terCikem, ke kterému je méfena
pozadovana vzdalenost v Z-ose. Dalko-
mér komunikuje se Softwarem WIN-GE-
PARD v pocitaci bezdratové prostied-
nictvim bluetooth, stejné jako laserovy
prijimaé. V softwaru WIN-GEPARD je
mozné ru¢né definovat podet a vzdale-
nosti jednotlivych méfenych bod(, nebo
vyuzit automatickou funkci generovéni
méfenych bodu. Timto feSenim je moz-
né s laserovym pfijimacem najizdét
do libovolné polohy v Z-ose. Dalkomér
generuje do softwaru hodnotu vzdale-
nosti, ktera je automaticky zobrazena
v grafu. Dalkomér je velice vyhodny

i pro pozdéjsi justaz jednotlivych bodd,
protoZe uzivateli pfesnéji umozni dostat
se s laserovym pfijimacem do pGvodni-
ho méfeného bodu. Dalkomér je mozné
vyuZit pouze pfi méfeni bez pentago-
nalniho hranolu. M&feni rovnobéZnosti
a kolmosti je realizovano jako doposud
v pfedem definovanych bodech.

Méreni pfimosti
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