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DRSNOMERY DIAVITE
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DIAVITE pfistroje
pro kontaktni méfeni ©
Drsnost predstavuje nejmensi nerovnosti
vznikajici pfi vyrobé. Jednou z nejrozsite-
néjsich metod pro méfeni kvality povrchu
je kontaktni metoda méfeni povrchu. His-
torie vyvoje elektronickych drsnomérl se
datuje kolem roku 1935 v USA. Od té do-
by prosly fadou vyvojovych krokd, aby lé-
pe zajistovaly pozadavky na kvalitu stroj-
nich dili. Vyvijely se i standardy kritérif
kvality povrchu, které uvadéji do souladu
funkcnost ploch pro danou aplikaci se
zméfenou hodnotou drsnosti.

Svycarska precisnost firmy DIAVITE m4
pocatky v roce 1948 ve vyrobé diamanto-
vych ndstrojl (DIA - diamant a VITE fran-
couzsky rychly). Dlouhodoby dspésny vy-
voj predstavuje v letosnim roce:

+ 25 let od zavedeni indukénich snimaci
pro dilenské DT-15 a laboratorni DT-100
verze drsnomérq,

+ 15 let vyvojové fady DHx dilenského
drsnoméru se snimaci s Hallovou son-
dou.

Prvni drsnomér této fady DH5 byl predsta-

ven v roce 1995 a potvrdil dosavadni vy-

sokou kvalitu drsnomérl DIAVITE, spicko-
vé parametry umoznujici méfeni v dilndch

a pracovistich technické kontroly a velmi

dobrou cenovou dostupnost. Celd vyvojo-

va fada je od pocatku vybavena snimaci
technikou, elektronikou a softwarem tak,

Ze se blizi laboratornim drsnomeérdm.

Topografické vyhodnoceni
% povrchu materidlu

povrchu md rozhodujicr
jeho funkci. Ndroky na
litu se neustale zvysuji.
Nové technologie pro optické

snimani struktury povrchu
spolu se synergif

Hlavnimi cily vyvoje této fady byla vyso-
ka presnost, piistroj je v 1. tfidé presnosti
(£5 %), kompatibilita s aktualnimi DIAVITE
provozech a siroky zabér aplikacf.

Drsnoméry DIAVITE DH5 mély jako prv-
ni aplikovanou magnetickou Hallovu son-
du s vysoce linedrnim pribéhem signalu v
méficich snimacich ve srovnanise starsimi
piezoelektrickymi pfevodniky nebo nej-
lepsimi indukénimi systémy.

Aktualni verze drsnoméru DH7 ©
Posuvnou jednotku VH pouziva pfi méfeni
se standardnim méficem, p¥i méfeni z ruky,
ochranné pouzdro, které pIni pfi jednodu-
chém méfeni na pfistupném povrchu
funkci stativu. Vztah povrchu k zakladni
plose urcuje standardni klouzatko umiste-
né u hrotu na konci raménka. Drsnomér
odfiltruje zméFeny prabéh nastavenym zpd-
sobem, vyhodnoti drsnost podle zvoleného
standardu, graficky zobrazi pribéh a vytisk-
ne zaznam. Md pamét pro ulozeni méten.
Posuvna jednotku VH lze pouZit s nékolika
dalsimi méficimi snimaci vybavenymi klou-
zatky pfi upnuti do stativu.

Pfipojenim sloZitéjsi posuvné jednotky
VHF pfi jejim upnuti do stativu je pouZi-
telnost rozsitena pro aplikace specidlnich
snimacl, které nemohou byt vybaveny
vztaznou plochou pro méfeni - klouza-
tkem. Vztah povrchu k zakladni plose se vy-
tvafi uvnitf mechanismu posuvné jednotky.

PRECIZNOST A INOVACE PRO DILNY | LABORATORE

s vyrobci pristroju pro
vyhodnocovani kvality povrchu
2D i 3D, metrology,
programatory zabyvajicimi se
Zpracovanim dat a jejich
kvalitnim zobrazenim
znamenaly v poslednich
letech definovdni novych
norem pro 3D vyhodnocovani
(fada ISO 25178). UmozZnily
vyznamny skok kupfedu pri
ziskavani informace o povrchu,
preciznéjsi vizualizaci a analyzu
kvality povrchu s vyznamnym
dopadem pro vsechny vyrobni
technologie.

Mlzeme méfit v otvorech od priiméru
1,5 mm a v drazkdch sitky 1x1,5 mm,
v hloubce do 130 mm, na vypouklych a du-
tych plochach véetné kulicek, na sténach
zuzujicich se drazek, boky zubd od mo-
dulu 1,5 mm atd.

Drsnomér DIAVITE DH7. Pro jednoducha rychla
provozni méfeni slouzi pfiru¢ni pouzdro

s kldvesnici, displejem a tepelnou tiskarnou,

ke kterému je kabelem pfipojena posuvna jednotka
s méficim snimacem. Pfislusenstvi stojan pro
upnuti posuvnych jednotek, kiizovy stolek v kom-
binaci se svérackem se 4 prizmatickymi celistmi
dopliuji vybaveni pro specialni aplikace méreni.
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Méfeni profilu
povrchupfi pouziti posuvné
jednotky VHF upnuté do stativu snimacem KH

Od verze DH7 je mozno pfi poufZiti po-
suvné jednotky VHF a snimace KH mérit
profil povrchu - konturu. Je mozné méfit
povrch délky do 15 mm a maximalni hloub-
ky 6 mm, klesajici plochy do 88° a stoupa-
jici plochy do 77°.
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| Vypocet profilu pomoci programu DIASOFT

Ovladani pfistroje a zobrazovani vy-
hodnoceni méfenych dat je mozné pfi-
mo z klavesnice s vystupem méfeni na dis-
plej popf. tiskem na vestavéné tiskdrné.
Druhou moZnosti je vyuzivat pfistroj spo-
lu's PC. Pristroj se propoji s po¢itacem ka-
belem s rozhranim USB. Do pocitace se
pak nainstaluje program DIASOFT, ktery
ddle rozsifuje moznosti zpracovani dat.

V programu Diasoft si miize uzivatel vy-
tvorit protokol méfenf's obrazky, kiivkami,
grafikou, parametry a vlastnim komenta-
fem. Hotovy dokument je mozné stan-
dardné ulozit/otevrit, editovat, vytisknout,
nebo exportovat do formatu pdf. Déle je
moZzné si vytvorit pfedlohu pro dalsi zpra-
covani naméfenych dat. Veskeré nasta-
vené hodnoty, filtry, zvétSeni, parametry
a komentare budou zachovany a aplikova-
ny na nové naméfend data. Vzniknou tak
vystupni protokoly se shodnou strukturou.

Program Diasoft se dodava ve tfech ver-
zich: Basic, Standard a Expert. Verze Basic
a Standard maji dostupné zakladnf funkce.
Verze expert je pak plné odemcena. Fy-
zicky je program jeden a dana verze se

Méfeni drsnosti povrchu v malych otvorech
a v dréZce pomoci posuvné jednotky VHF

www.technikaatrh.cz

odemykd dodanym USB kli¢em, vloZzenim
do USB portu.

Firma DIAVITE se Gcastni mezinarodnich
grémii, kde se fe$i nové normy. V softwaru
Diasoft jsou pak tyto normy jiz implemento-
vany jesté pred jejich publikaci. Mezi apliko-
vané normy patfi ISO normy (4287, 4288,
11562, 1101, 12085, 13563...), DIN-normy,
francouzské BF-normy, CMONO-automo-
bilni normy, ASME-normy (B46.1) a dalsi.

Drsnomér DIAVITE COMPACT  ©
Byl zaveden na trh v roce 2006 jako zjed-
nodusena verze pro mobilni dilenska mé-
feni. Jeho konstrukce vychazi z typu DH7
pfi zachovani vsech parametri a 1. tfidy
pfesnosti. Dédi¢nost dilli, tj. posuv-
nych jednotek VH a VHF, méficich sni-
macu a ostatniho pfislusenstvi, umoznuje
pozdéjsi update na drsnomér DH7.

Pro méfeni se standardnim snimacem,
ktery nevyzaduje méfenf se stativem, je
posuvna jednotka VH vestavéna do mé-
fice. Pro ostatni pfipady je mozné jed-
notky VH a VHF propojit s méficem ka-
belem, a jako u verze DH7 je upnout do
stojanu. Méfenf je ovladano jednoduse
pomoci Ctyf tlacitek, idaje jsou zobraze-
ny na displeji. Je mozné ulozit 15 mére-
nych profilli, pomoci USB portu je zajistén
prenos dat do PC. Manipulace je dale
zjednodusena automatickou kalibraci

Dilensky drsnomér DIAVITE COMPACT
s vestavénou posuvnou jednotkou
a standardnim snimacem

a pevnym svazdnim konstanty Cutoff s mé-
fenou délkou. Mobilni provoz umoziuji
do méfice vestavéné akumulatory.

DIAVITE OPTIK
bezkontaktni optické méfeni ©
Firma DIAVITE aplikovala ve vyrobni fadé
DH®6,7 program Mountais® pro vyhodno-
ceni drsnosti od firmy Digital Surf. Tento
program pod oznacenim Diasoft OPTIC
obsahuje také nova verze optického bez-
kontaktniho pfistroje DIAVITE OPTIK.
Program Mountais®, na kterém firma Di-
gital Surf pracuje dlouhodobé, patii mezi
jeji tfi nosné technologie. Zbyvajicimi jsou:
+ Nobis® technologie je patentovany
princip optického méfeni kvality povr-
chu s rozlisenim v jednotkach pym. Prin-
cip technologie méfeni je zaloZzen na
chromatické vadeé.
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Nobis® technologie

Opticky kabel

’
Zdroj nSpektrometr Nobis® ll
bilého hlava
svétla
= .IDéIiEsvétIa =

Méfici rozsah

Princip Nobis® technologie méfeni je zaloZen na

chromatické vadé. Chromaticka vada je barevna

Pricinou je zavislost ohniskové délky optiky

na vinové délce svétla. Optika lame svétlo kazdé
barvy jinak, zafeni dlouhovinné Cervené nejméné,
kratkovinné fialové nejvice.

* Volcanyon® technologie - elektronicky
fidici systém pro Fizeni pohybu os a sni-
macl rdznych vyrobcl (Nobis®, laserd,
kontaktnich snimac() s programovym
vybavenim pro sbér dat dle rGznych rezi-
mu spolu s linearizaci a kalibraci. V méfi-
cim fetézci propojuje Nobis® a Mountais®
technologie.

Uvedené technologie jsou zakladnimi sta-

vebnimi kameny pro snimani a vyhodno-

covani méfenych dat u bezkontaktniho
optického drsnoméru DIAVITE OPTIK.

Ten se sklada z optické hlavy, optického

kabelu pro spojeni s opto-elektronickym

modulem, ktery generuje bilé svétlo pro
optickou hlavu a zpracovava svétlo odra-
zené vinové délky s nejvétsi intenzitou po-
moci spektrometru. Opticka hlava se na-
sadi misto snimace do posuvové jednotky

VHF drsnoméru DIAVITE DH7.

Pomoci méfictho systému DIAVITE
OPTIC Ize méfit drsnost povrchu s pres-
nosti v fadu nanometri. Rozlisovaci schop-
nost je az 2 nm, vertikdlni rozsah méfeni od
300 um do 3,5 mm, vzddlenost od povrchu
pfi méfeni je od 5 do 38 mm, frekvence
snimani dat od 100 do 1 000 Hz.

Méfeni nevadi vady na povrchu jako di-
ry, vyrlstky a jind naruseni povrchu. Je ur-
¢en pro:

+ méfeni drsnosti citlivych nebo mékkych
povrch, které by mohly byt pfi kontakt-
nim méfeni poskozeny,

+ pro méfeni extrémné tvrdych povrchd
napt. diamantovych brousicich kotoucd,
zubnich vrtacek, které by pfi kontaktnim
méfeni naopak ponicily méfici hrot.

Od Ra k novému 3D

vyhodnoceni kvality povrchu ©
Mountais® programovad technologie je
k dispozici od roku 1990. Posledni verze
5.x obsahuji zejména inovace pro 2D/3D
analyzu a vizualizaci povrchu vcetné statis-
tik méFeni. Program je zdkaznicky oriento-
van a je integrovan do pfistrojii u vétsiny

Vliv koroze méfeno pouZitim Nobis® technologie
(2,5%2,3x133 pm)

Ryhy na stycné plose mechanického vedeni
(8x7,2x150 pm)

vyrobct metrologickych zafizeni pro analy-

zu povrchu, kontaktnich i bezkontaktnich.
Program zarucuje shodu s poslednimi

mezinarodnimi a narodnimi normami.

Obsahuje vSechny nové 3D parametry

prvni mezindrodni norma ISO 25178 pro

analyzu povrchu. Dale obsahuje nové

techniky filtrace 2D podle I1SO 16610

aplikované na oblast 3D. Soucasné pod-

poruje pres 130 2D parametr(i ve shodé

s ISO 4287 (Ra, Rq, Rsk, Rmr, Rdc, Rdq,

RPc, atd.) a s ostatnimi ISO a narodnimi

(ASME, DIN, JIS, NF atd.) normami.
Vyskové, prostorové, hybridni, funkénf

a vzhledové 3D parametry normy SO
25178 tvoii souhrnny komplex pro vy-
hodnocent.
+ Vyskové parametry kvantifikuji
osu Z kolmo k povrchu.
Prostorové parametry zahrnuji pravidel-
nost dat, specidlné jejich smér.
Hybridni parametry uvddéji do souvis-
losti data z pohledu prostorového tvaru.
Funk¢ni parametry jsou vypocteny z po-
mérové kiivky nosné plochy. Kfivka je
uzitecna pro pochopeni vlastnosti nos-
nych (dosedacich) a tésnicich ploch. Je
bézné uzivand napft. ve vyrobé otvort
pro vélcové pisty spalovacich motort.

Vzhledové parametry jsou odvozeny od

¢lenéni povrchu podle motivl udolf

a vyvysenin.

Mountais® programova technologie vyu-

ziva OpenGL technologii, dosahuje tak

preciznéjsi a realisti¢téjsi vizualizaci povr-
chu a umozriuje napf.:

+ Simulovat ,let nad povrchem” cesty mo-
hou byt definovany a ulozeny pro nasle-
dujici animaéni prezentace.

* Zvolit typ materidlu pouzivaného v 3D
zobrazen{ povrchu. Je dosazeno velmi
pfirozeného a jednoduse pochopitelné-
ho vyobrazeni, coz je velmi dilezité pro
vyrobni operace.

* 4D analyza predstavuje série vyhodno-
covani povrchu ve 3D pfi zavedeni dal-
$tho parametru, jako je Cas, teplota, tlak
atd. V pripadu studovani 3D povrchu
méniciho se v case je mozné sledovat
procesy jako napt. zrychlené starnuti,
dehydratace, koroze, mechanické opo-
tiebeni dil(, deformace atd.

Nova technologie analyzy a zobrazenf
struktury povrchu ndm umoznuje pred-
vidat chovani dilli v jejich funkénich apli-
kacich - v provozu. Jako ptiklad mlze-
me uvést vliv kvality povrchu na tvorbu
olejového filmu v kluznych loziskach, je-
jich opotiebeni a dobu zabéhu, na trenf
kluznych linearnich vedeni, na Hertzovy
tlaky a inavu materidlu pfi valivém tfeni,
na tésnost a opotrebeni ucpdvek a tésni-
cich manzet, na kvalitu tésnych a lisova-
nych spojd, na Gnavu materialu pfi cyk-
lickém namahani, na odolnost proti
korozi atd.

Pozvani na AMPER 2010 v Praze,
stanek €.16 hala 3 )
Technici spolecnosti UZIMEX PRAHA,
spol. s r.o. jsou pfipraveni s vami konzul-
tovat vase konkrétni aplikace a podat po-
drobnéjsi informace o dilenskych drsno-
mérech firmy DIAVITE.

Na stanku budou predstaveny vsechny
vyrobky z nabidky nasi spolecnosti, které
jsou vhodné zejména pro oblast automa-
tizace a robotizace. Vystava je zaméfena
hlavné na malé servopohony firmy ma-
xon a dale pak na méfici techniku, kde
kromé drsnomérd DIAVITE budou pred-
staveny i laserové méfice pro kontrolni
méreni ve strojni vyrobeé.

O osudech automatickych kosmickych
robotd bude denné od 11 a 15 hodin na
stanku UZIMEX PRAHA spol. s r.o pravi-
delné prednaset ing. Tomas Pribyl.

v

Tésime se na vasi navstévu.

WWW.UZImex.cz
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