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maxon motor

Ocenéni Zlatou medaili (MSV)
a Zlaty amper (AMPER)

Komutace ve stejnosmérnych motorech je prepi-
nani proudu do sekci vinuti podle dhlu natoéeni ro-
toru. Zaijistuje optimalni ahel 90° mag-

netickych poli statoru a rotoru v celém p? '
rozsahu rychlosti a zatizeni. Komuto- :LL
vané motory rozsahem fizeni rychlosti s

a kratkodobym momentem vynikaji nad t:
indukénimi a krokovymi motory.
Vlastnosti stejnosmérnych motor(:
e Rychlost bez zatizeni je iméma
napéti.
e Konstantni klesani rychlosti a7
k nule s nariistem momentu.
e \lysoky kratkodoby moment pfi
pretizeni a rozbéhu.
e \lybér vinuti pro dosazeni poza-
dované rychlosti s pouZitym na-
pajecim zdrojem.
e Moment je umérny proudu pfi
kazdé rychlosti.
e Presné linearni fizeni rychlosti
napétim.
e Nastavitelnost rychlosti v rozsahu
1:100.
Stavebnice pohoni maxon. Katalog
umozni vybrat optimalni kombina-
ci motoru, prevodovky, snimace
a fidici jednotky. Rychlosti prevo-
dovek jsou pfizplsobeny vy$sim
rychlostem motor(i maxon.
Motory s oznaCenim -max maji pfiz-
nivejSi ceny, protoZe se vyrabgji a montuji na auto-
matické lince.

MOTORY DC S MECHANICKOU KOMUTACH

Jiskreni kartac na komutatoru konvenénich moto-
ri roste s rychlosti a vyrazné zkracuje dobu Zivota.
Jiskfeni v motorech s vinutim maxon® je mimoradné
malé. Jejich doba Zivota je proto dlouha i pfi rychlos-
tech od 4 000 do 20 000 ot/min.

Rada motorti A-max s magnety stfedniho vjkonu
AINiCo. Cenové vyhodna fada pro vétSinu aplikaci.
Motory A-max jsou ekvivalenty pro nahradu moto-
ri starSich fad S, A. Od @12 s trvalym momentem
1mNma0,5Wdo @32 se 45 mNma 20 W.

Rada motor(i RE-max s vykonnymi magnety na
bazi vzacné zeminy typu FeNdB (zeleza, neodymu
a boru). Kratsi motory kompaktnich rozmér(. Od
@13 s trvalym momentem 1,2 mNm a 0,95 W do
29 s 30 mNm a 22 W.

Rada motordi RE s magnety typu FeNdB. Motory
s nejvy$Si koncentraci vykonu. Od &6 s trvalym
momentem 0,3 mNm a 0,3 W do &75 s 900 mNm
a 250 W.

Rada motord F s magnety z feritu. Pomalub&zné
motory do @60 s 300 mNm a 80 W pfi 2 500 ot/min.

E 1996 A-max
Vlastnosti motort DC:

e Malé rozméry a hmotnost na 1 W.

o Dlouha doba Zivota i vysoko pfes 20 000 hodin.

o Casové konstanta rozbghu do 10 ms.

o Kovové kartace pro rovnomérny chod a elektro-
magnetickou kompatibilitu.

o (Crafitové kartace pro Casté rozbéhy a pretizeni.

Aplikaéni pole: ob¢asny a periodicky provoz s pro-

meénnou rychlosti. Trvaly provoz s malym zatizenim.

MOTORY EC $ ELEKTRONICKOU KOMUTAG

Motory nemaji kartace. Vinuti motoru EC je soucas-
ti statoru a permanentni magnety typu FeNdB jsou
v rotoru. Elektronicka komutace se nejCast8ji fidi sni-
macem polohy rotoru se tfemi Hallovymi sondami,
ktery je standardni soucasti motoru.

Pro kvalitni fizeni rychlosti a polohy se motor doplni
inkrementalnim snimacem.

V aplikacich bez naroku na dynamicky rozbéh Ize
fidit komutaci bez snimace podle pribéhu induko-
vaného napéti.

Vilcové motory

Rotor s valcovym permanentnim magnetem se otaéi
uvniti vinuti maxon®.

Rada motord EC od &6 s trvalym momentem
0,24 mNma 1,2 W do @60 s 830 mNm a 400 W.
Rada dvoupolovych motorti EC-max od 216
s trvalym momentem 3,4 mNm a 5 W do &40 se
210 mNma 120 W.

Rada étyfpolovych motor(i EC-powermax s pri-
méry 22 a 30 mm. Men§i sklon vodict vinuti a rozdé-
leni magnetického toku na Etyfi vétve zvySuji moment
2x ve srovnani s motory EC-max. 200 W a 120 mNm
v prliméru 30 mm predstavuje nejvy$si dosud dosa-
Zenou prostorovou hustotu vykonu.

Integrace s elektronikou

Motory EC-max s integrovanou elektronikou umoz-

fuji zjiednodusené elektrické pfipojeni a nastaveni

rychlosti.

Motor EC-max 30 s fidici jednotkou EPOS ve spole¢-

ném pouzdru tvofi inteligentni motor MCD. Zjednodu-

Suje se jeho pfipojeni na sbérnici CAN.

Vlastnosti valcovych motorii EC:

e Doba zivota neni omezena komutatorem, ale
pouze kulickovymi loZisky.

e \lysoka rychlost az 100 000 ot/min.

e Casova konstanta rozb&hu 1-12 ms.

Tenké homogenni vinuti statoru maxon® bez feromag-

netickych pdli dodava dalsi vyznamné viastnosti;

e Naprosto rovnomérny moment pfi sinusovém
priibéhu napajeni.

o Malé rozméry.

1999 ECL6 2000 EC

2000 RE-max Z 2001 RE-max

2004 EC-max 2005 EC-powermax
2006 EPOS P

Aplikaéni pole: trvaly provoz s proménnou rychlosti
a servopohony.

|I||:enulnve tiskové motory EC flat

Vnéjsi rotor s 8, 16 nebo 24
pély je navleden pres stator
tvaru disku se 6 az 18 civka-
mi. Motory davaji vy$Si mo-
ment pfi mensi rychlosti nez
dvoupolové valcové motory.
Rada diskovych motor(i EC od @6 s trvalym mo-
mentem 0,002 mNm a 0,03 W do &390 se 500 mNm
a%0W.

Aplikaéni pole: trvaly provoz s proménnou rychlosti
v plochém prostoru, bez pfevodovky a inkremental-
niho snimace.

lm:ennluve motory S vnitinim rotorem EC-i

Kolem rotoru se 14 ply jsou
hvézdicovité uspofadany civ-
ky statoru. Motory EC-i 40
s momentem 70 mNm jsou
0 38% kratsi neZ EC-max 40
se stejnym momentem.
Aplikacni pole: trvaly provoz
s proménnou rychlosti a dynamické servopohony
s velkym zrychlenim.

PREVODOVKY

Dodévaji se smontované s motory.

Planetové pfevodovky maxon se odliSuji od konven¢-
nich pfevodovek zejména keramickym materialem
¢epli planet na bazi ZrO,. Keramika umoznila zmensit
rozméry pfevodovek a zvysit vstupni rychlost 0 30 %.
Vlysoka koncentrace vykonu v objemu odpovida trov-
ni motord.

Prevodovky s pfedlohou maji nizi pfipustné mo-
menty.

Kromé kovovych pfevodovek se vyrabéji i pievodov-
ky s plastovymi koly nebo pouzdrem.

Velikosti pfevodovek od &6 do @81 s pfipustnym
vystupnim momentem 120 Nm.

Pfevodovky s pohybovymi Srouby v loziskach pro
axialni zatizeni.

Harmonicka prevodovka &8 bez vile je zakladem
miniaturniho servopohonu.

INKREMENTALNi SNIMAGE

Optické snimace se 100, 500 nebo 1 000 impulsy/ot.
se kompletuji s vétSimi motory. Magnetické snimace
s Hallovymi sondami s 12 nebo 16 imp/ot jsou pro
mensi motory. Magnetické snimace s mikroelektro-
nickymi prvky NiFe s 16-1024 imp/ot jsou pro motory
do @40.

Vystup snimac je TTL na dvou nebo 2 +1 kanalech.
Pro fidici jednotky se pozaduiji snimace s doplnénymi
signaly opacné polarity, které jsou odolné rusenti.



NAPAJENI A RIZENI

Rychlost malého stejnosmérného motoru je nastavi-
telné nejméné v rozsahu 1:100, aniz by méla viiv na
jeho pfipustny mechanicky moment. V jednoduchych
pripadech pouzijeme komutétorovy motor DC a rych-
lost nastavime napéjecim napétim. Kleséni rychlosti
se zatiZzenim zéleZi na typu motoru.

Ridici jednotky rychlosti

fidi motory DC nebo EC pfi proménném zatizeni. Pro
kvalitni zpétnou vazbu vyuZivaji signal z inkremental-
niho snimace. Pozadovana rychlost se zadava napé-
tim na analogovém vstupu, u nékterych digitalng.
Jednotky pro motory DC:

Rada jednotek typ(i LSC a ADS az do 10 A trvale.
Jednotky mohou fidit i motor s tachodynamem nebo
motor bez snimace metodou snimani vystupniho
napéti kompenzovaného soucinem proudu a odporu
vinuti (IXR). Rizeni IXR neni dynamicke.

Jednotky pro motory EC s obdélnikovou
komutaci:

Rizeni rychlosti dvoupélovych motor je stabilni od
1 000 ot/min. Hranice u vicepdlovych motord je Umér-
Rada jednotek typu DECS a7 do 5 A trvale pro jedno-
kvadrantové fizeni motor(i bez snimacu pro aplikace
bez naroku na dynamicky rozbéh.

Rada jednotek typti DEC, DECV az do 10 A trvale pro
jednokvadrantové a Ctyikvadrantové fizeni motori se
snimaci se tfemi Hallovymi sondami.

Jednotky pro motory EC se sinusovou komutaci:
Rizeni rychlosti je stabilni v celém rozsahu.

Rada jednotek typtl DES az do 10 A trvale pro
Ctyrkvadrantové fizeni motord s Hallovymi sondami
a inkrementalnim snimacem.

Moment motoru je naprosto rovnomeérmy, nezvinény.

Ritici jednotky polohy EPOS a EPOS P

jednotky EPOS nebo
MCD ve funkci
slave

-

sbérice —
CAN / CANopen

>
EPOS P ve funkci master =
fidi ¢innost vSech péti motort

Jednotka fidi jeden motor DC nebo EC. Proud pro
motory EC ma sinusovy priibéh. Jednotka EPOS pra-
Cuje pouze s naprogramovanym nadfazenym podita-
¢em nebo kontrolérem, pfipojenym po sbémici RS232
nebo CAN. Jednotku EPOS P Ize naprogramovat.
V provozu plni i funkci nadfazeného poditace.

EPOS je uréen nejen pro fizeni polohy, ale i proudu
a rychlosti s nastavenymi pfechodovymi rampami,
kréatkodobymi i trvalymi proudovymi limity.

e EPOS 24/1 s vystupem do 23 V, 1 Atrvale.
EPOS 24/5 s vystupem do 22 V, 5 A trvale.
EPOS P 24/5 s vystupem do 22 V, 5 A trvale.
EPOS2 50/5 s vystupem do 45 V, 5 A trvale.
EPOS 70/10 s vystupem do 63 V, 10 A trvale.

—— & SOPAP

Vackové krokovaci systémy vykonavaji otaci-
vé, pfimocaré a kombinované manipulaéni pohyby
ve velkosériové vyrobé. Maji vysokou spolehlivost,
rychlost, optimalni zrychleni a pfesnost zastaveni
0,02 mm v misté zabéru vacky s kladkami.
Asynchronni motor pohani vacku konstantni rychlos-
ti. Vacka zabira do kladek na vystupnim hfideli nebo
posuvnych sanich. Aby byla pfesnost a tuhost klidové
polohy vysoka, je ve stykovych astech predpéti.
Tvarem vacky Ize dosahnout bud’ opakovaného
krokovani vpfed, nebo vykyvnuti vystupniho hfidele
s navratem do plvodni polohy.

Synchronizaci s taktem linky umoZnuje brzdovy asyn-
chronni motor, ktery se po provedeni kroku zabrzdi
v Klidové Casti vacky a rozbéhne se znovu spolecnym
synchronizaénim impulsem.

Mechanicka synchronizace nékolika vackovych sys-
tému se dosahne mechanickym propojenim vstup-
nich hfideld. Motor je spoleény a v jednoduchych
pfipadech mlize pohanét i technologické stroje.

PREVODOVKY SE ZKRIZENYMI HRIDELI

Globoidni vacka zabira s kladkami radialné ulozeny-
mi po obvodu hvézdy vystupniho hfidele.

Velikosti pfevodovky se rozumi vzdalenost vstupniho
a vystupniho hridele.

Rady T, TG jsou ve velikostech 80 a7 500.

Rada S m4 velikosti 50 a7 315.

Pocet stanic fad je volitelny od 2 do 48. Hfidel kyvné
varianty prevodovky T, TG miZe vykyvovat do 120°,
u fady S do 180°.

KROKOVACI STOLY

Na horni ploSe stolu je velky kruhovy talif. Talif slab-
Sich stolt je ulozen v kuzelikovych loziskach, u sil-
nych stolli ve velmi Ginosném obvodovém valeckovém
lozisku. Uprostred talife mdze byt prlichozi otvor.
Glohoidni vacka ve stolech s velkym poctem stanic
zabira s kladkami umisténymi hvézdicovité.
Valcova vacka je vyuzita v silnych stolech. Zabira
s axialnimi kladkami ulozenymi rovnobézné v ¢elni
plose vystupniho talie.

Rada MI - talif ulozeny na obvodovém valeckovém
loZisku pfenese axialni zatizeni do 30 kN. Globoidni
vacka umoziiuje az 48 stanic po obvodu.

Rada TS - talife velkych stolti s obvodovymi loZisky
se skfizenymi valecky prenesou axialni zatizeni az
4000 kN. Mensi stoly velikosti 200-580 se standard-
nimi kuzelikovymi lozisky unesou do 30 kN. Valcova
vatka mize zastavovat talif s axialnimi kladkami
ve 2 az 12 stanicich, u nékterych stolli az ve 36
stanicich.

PREVODOVKY S ROVNOBEZNYMI HRIDELI

Ozuby dvou rovnobéznych radialnich vacek zabiraji
do kladek, které jsou umistény mezi soubéZnymi ko-
toui vystupniho hfidele.

Pfevodovka s radialnimi vackami je jednodussi a lev-
néjSi neZ prevodovka s globoidni vackou. Manipula¢-
ni sily stejné velké pfevodovky jsou ale men3i. Do-
sazitelny poCet stanic je osm. Rozmezi kyvu u kyvné
varianty je od 15° do 45°.

Rada PA se dodévé ve velikostech od 40 do 800.
Ekonomicka rada PE ve velikostech od 45 do 130
dava niz8i momenty a ma kratSi dobu Zivota.

MANIPULATORY

SlouZi k prenadeni vyrobkl mezi operacemi. Nejpo-
uZivangjsi standardni manipulatory se vyrabé&ji v fa-
dach, které se [ii charakterem pohybu. Pro naroéné
pohyby se pouZije modulova stavebnice Sopamat
nebo manipulator Shiva.
Rotaéni manipulator fady M zvedne vyrobek, oto-
¢enim ramena jej pfemisti a polozi na nové misto.
Rameno se pak vrati do vychozi polohy nebo se po-
otoci dal v plivodnim sméru. Kombinace posuvného
pohybu a pootoceni je zajiténa dvéma vatkami na
spolecné hfideli.
Linearni manipulator fady ML a MLL zvedne vyro-
bek, posune a spusti na nové misto, aniz by ho pfi-
tom pootocil. Radialni vacka provede vertikalni zdvih,
valcova vacka horizontalni posun. Horizontélni pohyb
manipulatord je do 1 200 mm, vertikalni do 300 mm.
Linearni jednotka fady V kona vertikalni pohyb
s vyuzitim dlouhé valcové vacky. Zatizeni jezdce je
do4 tun.
Lineérni jednotka Fady E zajisti horizontaini pohyb
se zdvihem do 4 m a zatiZenim do 4 tun.
Manipulator Sopamat. Globoidni vacka nataci cen-
trélni sloup a 2-3 valcové vacky zajistuji line&mi po-
hyby do stran. Vertikalni zdvih je do 4 m pfi zatiZeni
do 4 tun. Systém ma modularni konstrukci.
Otocny nosnik se dvéma nebo vice upinacimi plo-
chami se pootéci kolem vodorovné osy
ve dvou sloupech, obvykle stolem
fady TR. Viyrobky na upina-
< cich plochach o délce
1 o7 1az10 m se piesta-
S vuji k technologickym
4 .. pracovidtim. Béhem
i ! J opracovani probiha
. nosniku zakladani

na opatné strané
%) ' novych vyrobka.




PREVODY KLiNOVYMI REMENY

Konvencni aplikace

Navrhneme a dodame pievody pryZzovymi femeny
klasického nizkého profilu Hi-Power Z, A, B, C nebo
zvySeného profilu Super-HC SPZ, SPA, SPB, SPC.
Pricné zpevnény profil femenu QuadPower XPZ,
XPA, XPB, XPC omezuje zborceni nepodepfené
stfedni &asti profilu do klinové drazky. Remeny Pre-
dator s kevlarovou taznou vrstvou a odolnou tkaninou
na povrchu prodluZuiji zivot pfi razovém zatizeni.

Pigvody pro nejvy3si rychlosti

Remen Polyflex JB vyuziva vysoky souinitel tfeni
polyuretanu. Nizky profil s vétSim Ghlem rozevieni
klinu se ohybanim malo zahfiva. Spojené dvojice
a trojice femen( jsou picné stabilni. Pievod Polyfle-
xem JB je uzsi neZ ostatnimi klinovymi femeny.

PREVODY OZUBENYMI REMENY

Nespojené iremeny

Pohyb na sané vedeni se pfenese vedenim femenu
pfies dvé femenice na koncich drahy nebo opasanim
tvaru omega na sanich. Taznd vrstva pryZovych fe-
men( je ocelova nebo sklenéna, femend Polychain
kevlarova.

Uzaviiené pryZové femeny

Tazna vrstva je sklenéna. Vlastnosti nejstarsich pal-
covych lichobéznikovych profili CTB XL, L az XH
byly prekonany oblymi profily HTD, pozdéji profily GT.
Pro nové konstrukce pouzijeme femeny PowerGrip
GT3, které jsou 3-4x vykonnéjSi nez femeny HTD
a presnost prevodu je vysSi.

Pfevod ozubenym femenem zabere pouze 60 % Sitky
oproti nejvykonnéj$im klinovym fementim. Ozubené
femeny se napinaji pouze pfi prvni montazi a béhem
provozu se nedopinaji.

Uzaviigné polyuretanové iemeny

Remeny Polychain GT2 s kevlarovou taznou vrstvou
a Polychain Carbon s uhlikem tspésné vytlacuiji va-
le¢kové fetdzy. Provoz je Cisty bez Udrzby. Pro nej-
vy$8i momenty staci mal4 $itka. Uzké rovnobézné
femeny snizuji hluk v rychlob&Znych aplikacich.

CESHA VYROBA REMENIC

Specializovana sériova vyroba femenic pro ozubené
i klinové femeny je z&kladem dodévek kompletnich
prevod( veetné upinacich prvk( na hfidel.

Vyrabime femenice s ozubenim pro moderni femeny
véetné nejvykonngjSich ozubenych femend Poly-
chain. Viyrobu pfedchazi technicka spoluprace s od-
bératelem. Uzimex vyrobi prototyp pfevodu a spolu-
pracuje pfi ovéfeni.

"
% mecCTROL

ATomkins Company

PREVODY OZUBENYMI REMENY

Oteviené polyuretanové Pemeny

Vyrabi se 24 tvari zubd, lichobéznikové T, AT, XL,
L az XH a oblé HTD, STD, Polychain. Tazna vrstva
je ocelova nebo kevlarova. Jsou chemicky odolné.
Pro potravinafsky a farmaceuticky primysl jsou z cer-
tifikovanych material(.

Uzaviiené polyuretanové Pemeny

Remeny se mohou uzaviit do smycky svafenim
otevfenych femen(i. Unosnost spoje je snizena na
50-70 %. Remeny mohou byt opatfeny navafenymi
unasedi pozadovaného tvaru.

V odstupriovanych délkach do 1 az do 2 m se v pev-
nych formach vyrab&ji uzavfené femeny T, AT bez
svaru. Od 2,5 do 12 m se vyrabéji na pfestavitelnych
formach uzaviené femeny bez svarli s r(iznymi tvary
zub(i v libovolné délce.

Dopravni pasy GatesMectrol

Polyuretanové pasy Sitky do 450 mm s vnitfnim ozu-
benim se svafuji do jakékoli délky. Pasy jsou odolné
opotfebeni a profiznuti. Dobfe se synchronizuiji a ve-
dou do strany. Opatfuji se upinacimi navarky, nylono-
vou tkaninou nebo pénou. Pro potravinarsky a farma-
ceuticky pramysl jsou z certifikovanych materialli.

PRISTROJE PRO SERIZENI PREVODU

Gates Laser. Vyhodnoti rovnobéznost a axialni sou-
béh Femenic.

Pruzinovy méfi¢. Zméfi silu pro prohnuti vétve fe-
menu. Je uréen pro obCasné méfeni.

Gates Sonic. Viyhodnoti predpéti z vlastni frekvence
priénych kmitd vétve femenu. Je uréen pro presna
méfeni v opakované vyrobé.
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NB GERWAH

LINEARNI VEDENI

Kulickova vodici pouzdra Nippon Bearing na kru-
hovych hfidelich.

Ekonomicka konstrukce pro pfesné pfimé vedeni ob-
sahuje posuvny €len se tfemi nebo ¢tyfmi pouzdry na
dvou rovnobéznych ty€ich.

Ty€e kratkych vedeni se k rdmu pfipevni pouze na
koncich a kulickova pouzdra mohou byt po obvodé
uzavfend. Pouzdra mohou mit kromé zékladniho
vélcového tvaru i tvary s dvojnasobnou délkou a pfi-
rubou na konci.

Pouzdra se zvySenou unosnosti TopBall maji jednot-
livé kulickové drahy v pouzdru vykyvné, zatizeni kuli-
Cek v fadé je rovnomémné i pii mimobéznych hfidelich
do 1°. Unosnost je vy3si.

Momentové vedeni Nippon Bearing

Pouzdra pro pfenos momentu ,Ball spline” se s pfed-
pétim montuji na hfidele s podéinymi drazkami.
Prenaseji moment na soucéstku, ktera se podélné
pohybuije.

Hranolova opérnd vedeni Precisiemetaal pouZivaji
kulicky nebo valecky v pfesnych drahéch.

SPOJKY

Pruzné spojky spojuji nesouosé hfidele a tlumi
vibrace.

Spojka Gerwah s planzetami toleruje riiznobéz-
nost hfideli, dvojita spojka vyrovnava i mimobéznost
a piiesazeni os.

Spojka Gerwah s vinovcem ma vysokou torzni tu-
host a nizké tlumeni torznich kmitdi. Tuhost Ize volit
primérem i délkou vinovce. Hfidele mohou mit v po-
volenych mezich desetin mm obecnou odchylku od
S0uososti.

Spojka s polyuretanovou hvézdou vice tlumi a ma
niz8i tuhost. Vyrovna i vétsi obecné nepfesnosti
v souososti. Tlumeni a tuhost je volitelna jak volbou
tvrdosti materialu hvézdy, tak vnitfnim odleh&ovacim
otvorem.

Spojka Gates s ozubenou pryzovou manzetou
silné tlumi vibrace pfi nizké tuhosti. ManZeta vyuziva
technologii vyroby ozubenych femend.
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DVOUFREKVENCN INTERFEROMETR

Sestava AGILENT pouziva nejpfesnéjsi metodu meé-
feni délek pocitanim vinovych délek A monochroma-
tického svétla, o které se posunul sledovany pfedmét.
Méfici paprsek svétla pfesného laseru projde optikou
interferometru, odrazi se odraze¢em na sledovaném
predmétu zpét a v interferometru se necha interfe-
rovat s referenénim paprskem. Draha referenéniho
paprsku se neméni. Pohyb pfedmétu zplsobi posou-
vani faze paprskl a zménu intenzity svétla po inter-
ferenci. Zatimco jednofrekvencni interferometr méfi
intenzitu stejnosmémé, dvoufrekvencni interferometr
pricita zménu frekvence pfi pohybu ke konstantnimu
rozdilu dvou blizkych frekvenci.

Vyhodnocovani frekvence stfidavého signalu o inter-
ferenci misto stejnosmémého piinasi

e Zména intenzity svétla nem{ize byt posuzovana
jako pohnuti pfedmétem.

\ly83i stabilita méfeni a niZsi citlivost na ruse-
ni turbulenci vzduchu, elektrickym i optickym
ruSenim.

Na kazdou méfici osu staci jedna snimaci fotodi-
oda, protoZe i smér pohybu pfedmétu se urcuje
z frekvence signalu.

e Snizuji se naroky na vyrovnani optiky, na zisk
a stabilitu citlivosti snimaci fotodiody.

Stfidavé signaly zpfesnuiji interpolaci pro zaklad-
ni rozliSeni na 1./512.

Zvolime jeden z péti typl laserovych hlav. Vedeni
paprsku do interferometr(i sestavime z déli¢u a od-
raznych ¢lend. Viybereme interferometry. Lineamni
pro méfeni jedné osy, jednopaprskovou variantu pro
stisnéné prostory, diferencialni s vyuzitim externi re-
ferencni plochy, jedno, dvou a tfiosy pro méfeni x, y
a sklon ve tfech osach, se zvySenou teplotni stabilitou
atd. Pro vyhodnoceni svétla po interferenci vybereme
prijima¢ s optimalni citlivosti. Vlaknova optika umozni
vzdalit pfijimac jako zdroj tepla a zvysit pfesnost.
Aplikace:
o Agilent je mezinarodni standard pro kalibraci ob-
rabécich strojii CNC a SMS.
o Rizeni polohy pfi vjrobé mikroelektroniky a v na-
notechnologiich.
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MERENI PRIMOSTI LASEREM

Mefici pfistroj Raytec Gepard méfi pfimost, rovno-
béznost, kolmost, a odchylky polohy. Referenénim
etalonem piimosti je laserovy paprsek. Paprsek la-
seroveho vysila¢e se zaméfi v méfeném sméru na
soufadnicovy rastr méfici jednotky. Méfici jednotka
se posouva podél méfeného objektu a v kaZdém
zvoleném bodu vyhodnocuje nékolikrat po sobé po-
lohu dopadu paprsku. Software WinGepard vypocita
odchylky pfimosti ve vodorovném a svislém sméru
ze zmén polohy dopadu paprsku. Odchylka rovno-
béZnosti po ruénim ustaveni sméru paprsku se soft-
warové kompenzuje.

T E M S

Digitalni pfijimaci procesor méfici jednotky vyhodno-
cuje, filtruje, linearizuje méfené hodnoty a bezdra-
tové komunikuje s komunikaéni jednotkou osobniho
pocitace. Pfitom pouziva techniku spojeni Bluetooth,
ktera je odolna ruseni. Pfepinani komunikacnich
frekvenci umozriuje méfit soucasné nékolika pfistroji
v jednom prostoru.

Vysilag Laserovy paprsek I riimac
Méfeny objekt
Y (mm) Zobrazeni

l Laserovy paprsek

Pfimost se méfi zaroved i v dynamickém reZimu.
Priibéh zmén pfimosti je mozné sledovat béhem
sefizovani.

Pfesnost méfeni ovliviiuje nejvice okolni prostedi.
DosaZitelng nejistota méfeni v daném prostfedi se
zjisti pouzitim funkce ,Analyza prostedi. Mé&fici
jednotka se pfitom posune na nejdelSi méfenou dél-
ku, kde se vliv prostfedi projevi v maximalni mife.
V pribéhu analyzy prostfedi se opakované nagita
poloha dopadajiciho paprsku na soufadnicovy rastr.
Statistickou metodou se z kolisani paprsku vyhodno-
ti otekavana nejistota méfeni. Vysledkem je vztah
mezi nejistotou méfeni a dobou méfeni. Software
WinGepard pak nastavuje dobu potfebnou k méfeni
v kazdém bodu v zavislosti na pozadované pfesnosti
méfeni. Do vypoCtu zahme viiv méfené délky v jed-
notlivych bodech.

Pro méfeni kolmosti a rovnobéznosti se pouZije pres-
ny pentagonini hranol.

Vyysila€ i jednotka se mize upevnit pfipravenymi ot-
vory se zavity.

Pro ustaveni souososti komponent s rotaénim cha-
rakterem slouzi specialni software.

ASMETO AG

MERENI DRSNOSTI POVRCHU

Drsnomér DH-7 je vysoce piesny méfici pfistroj pro
méfeni v dilndch na pracovistich technické kontroly.
Je vybaveny snimaci technikou a elektronikou, které
se svymi parametry blizi laboratornim drsnomérdm.

Pristroj se sklada z posuvné jednotky s diamanto-
vym hrotem a vyhodnocovaci jednotky s ovladacim
panelem a integrovanou tiskarnou. Standardni hrot
ma polomér 5 pm a vrcholovy thel 90°. Objednat Ize
laboratorni hrot 2 ym s Ghlem 60°.

Blok posuvné jednotky VH je pro snimani snimacimi
raménky s klouzatkem, VHF i pro snimani bez klou-
zatka. Ochranné pouzdro VHF se vySkové nastavuje
tak, aby hrot byl pfitlaovan k povrchu optimalnim
predpétim. Velikost pfitlaku indikuji svitici diody.
Délka posuvu hrotu se voli z hodnot 0,48, 1,5, 4,8
a 15 mm.

Pouzity pievodnik s Hallovym prvkem zajistuje vyssi
linearitu neZ starsi piezoelektrické pfevodniky nebo
nejlepsi indukéni systémy.

Vyrobce jako prvni pouzil Hallovy prvky v drsno-
méru.

Pfesnost pfistroje je 5%, tj. 1 podle DIN.

Jednotka vyhodnoti Ra, Rz, Rmax a dalSich 14
standardd.

Nastavenim rozsahu délek snimanych vin povrchu
filtrem CUT OFF odliS$ime drsnost od odchylek tvaru
podle standardu.

S rozséahlym pfisluSenstvim je mozné méfit drsnost
v dirach od priméru 1 mm, v drazkach Sitky 1 mm,
na konkavnich i konvexnich plochach, drsnost v po-
délném i pfiéném sméru v trubkach, na bocich zubl
od modulu 1,5 mm, na hfidelich a dratech od priméru
1 mm nebo na dné dutiny.

Pfistroj méfi i tvar
povrchu s pfevyse-
nim 6 mm na délce
do 15 mm.

Pro laboratorni méfe-
ni snimacimi ramén-
ky bez klouzatka se dodava stativ a upinaci stolek.
Pamét pfistroje pojme 25 méfeni.

Software analyzuje série méfeni, tiskne protokoly
a zobrazuje profil.




Vinuti mé
Technologie vinuti maxon® je zakladnim
kamenem, ktery umoznil pouZit stejno-
smérné komutatorové motory v kosmic-
ké aplikaci.
Komutatorové motory s vinutim v dréz-
kach Zelezného jadra jsou sice rovnéz
nizkonapétové s fizenim rychlosti, ale
maji nizkou spolehlivost, dobu Zivota
a dalSi parametry.
2 Vinuti maxon® ve
~tvaru pevné homo-
~genni samostatné
trubky odstranilo
z rotoru motoru
Zelezo jako prvotni pficinu nedostatkd
komutatorovych motord. Vinuti a komu-
tator jsou jediné ot&cejici se soucasti.

Spolehlivost a Zivotnost

ﬁ: Jiskfeni zkracuje dobu
P,

Zivota motoru. Vzniké
pii pfechodu rozhrani
mezi lamelami pfes
kartac. Karta¢ zkratuje pfes soused-
ni lamely ¢ast vinuti, ve které zanika
magnetické pole. Zanik pole indukuje

prahia@uzimex.cz
tel. 226 539 951

brio@uzimex.cz
tel. 515 902 961

liberec@uzimex.cz
tel. 489 202 871

napéti a pfes kartac protece zkratova-
¢l proud. Velka energie magnetického
pole a vysoka rychlost zplsobi pokra-
¢ovani zkratovaciho proudu ve formé

. elektrického oblouku i b&hem

vzdalovani rozhrani lamel od

kartage. Pfi zaniku pole s nizSi energii

se indukuje niz3i napéti a oblouk velmi
§i prostfedek

rychle zhasne.
- CLL, capacity ‘/ 'L°~(C
long life, je dal- %L‘
PASS

pro zkraceni elektric-
kych oblouku u kavovych kartacd. Kon-
denzatory mezi lamelami v rotoru snizi

napéti pro udrzeni oblouku.

2lav g | bez CLL

9 <

Slov = |l CAS
= ION

I = F

= (s CLL
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Hustota vykonu na gram,
tynamika a ucinnost

Misto uvnitf vinuti je vyuZito pro umisté-
ni permanentniho magnetu.

Dal3i zvy3eni hustoty
vykonu prameni z vy-
soké rychlosti, kterou
motor méize vyuzit diky
potlatenému jiskieni.
Mechanicka ¢asova konstanta je pod
10 ms v disledku nizké indukénosti
a malého poméru momentu setrvaénosti
k hnacimu momentu.

Nizka energeticka spotfeba motoru je
disledkem odstranéni ztrat hysterezi

2007 —start staciondrniho robota , Phoenix" pro
priizkum vodniho ledu v poldrni oblasti
Marsu. Piistani v kvétnu 2008. Maxon

ovldda slunecni panely.

a vifivymi proudy. Uginnost motoru je
80-90 %.

MOMENT

Vlysoka kratkodoba pfetiZitelnost mo-
toru je podminéna nizkymi ztratami
a odstranénim Zelezného jadra s ome-
zenym sycenim.

Keramickeé cepy planet

pfinesly pfevodovkam rychlost a husto-
tu vykonu na gram pohonu.

Planetové prevodovky maxon maji vy-
sokou hustotu vykonu na 1 g hmotnosti
zajisténu jednak promyslenou kompakt-
ni konstrukci a jednak vysokou vstupni
rychlosti. 8 000 ot/min u pfevodovek
stfednich prmérd kolem 40 mm je na-
sledek aplikace ¢epu planet z keramic-
kého materialu ZrO,.

Keramika vyfesila opotfebeni v kritic-
kém misté konvenénich planetovych
pfevodovek mazanych plastickym tr-
vanlivym mazivem.

technologie vstoupily o pohybu rotioti na Mars

Mikroelekironika

je zdrojem miniaturizace a odolnosti in-
krementalnich snimacu.

Snimace MR vyuzivaji zavislost ohmic-
kého odporu miniaturnich vodicl z an-
izotropniho materiélu NiFe na sméru
magnetického pole. Vodite maji tvar
paskl s prafezem 50 nm x 5 um. Na

zmagnetovany disk

M proud

vodic NiFe

plose 0,025 mm? je vytvoren dobfe mé-
fitelny odpor nékolik kQ. Zdrojem mag-
netického pole s proménnym smérem
je disk na hfideli motoru se zmagneto-
vanymi 16-64 pély po obvodu. Odpa-
da vliv intenzity magnetického pole na
pesnost.

R, (€]

ARl\/\

2-3%

Vliv teplotni zavislosti, ktera je u jed-
noho odporového pasku na stejné
Urovni jako jeho citlivost na smér pole,
je vyloucen zapojenim Fady paskid do
Wheatstonova mustku.

Interpolaci pfesného priib&hu odporu
mezi rozte¢i pold vznikne déleni az
1024 inkrement(i na otacku.

Snima¢ m4 tvar disku s tloustkou néko-
lik mm a se stejnym primérem jako je
primér motoru.

maxon motor

B4 _
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Pojizdni roboti:

1997 — prvni mise, v rohotu , Sojour
iito 11 motorkii RE 16

2003 — druhd mise, dva rohoti , Spirit" a , Oppor-
tunity", kaidy robot pouiva 39 motorkii
typu RE 202 RE 25
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