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Remeny a pasy pro potravinaistvi a farmacii

Casto pouzivanym prostfedkem pro do-
pravu vyrobkl pfi automatizované vyrobé
potravin a 1é¢iv jsou ohebné dopravni pasy
a synchroniza¢ni femeny. Vyroba potravin
zahrnuje i cukrdiskou vyrobu. Casto se pou-
Zivaji pasy znacky GatesMectrol s $itkou az
450 mm s ozubenim podél okraji, které zajis-
tuji synchronizaci transportu s technologicky-
mi operacemi. Ozubeni zamezi proklouznuti
pasu vlivem zrychleni pfi pohybu po krocich
a omezi vyjiZzdéni dlouhého pasu ke strané
pfi nesoumérném zatiZeni. Remeny a pasy na
rozdil od ¢lankovych fetézl neobsahuji tfeci
prvky ani sloZité tvary a nevnaseji do vyroby
necistoty z maziva. Ulpivani ¢astic z vyrobkil
na pasech se omezuje volbou materiali past
a tvaru a umisténi ozubeni.

Z hlediska pouZitelnosti femend a pasu
k manipulaci s potravinami jsou zejména
dulezité jejich hladké polyuretanové boky
a snadno omyvatelna ozubeni.

Obr. 1. Taznd vrstva remenu HTD 8, vyrobe-
ného kontinudlInim vytlacovdnim, je na bocich
kryta polyuretanem; pricné spdry mezi zuby
zasahuji aZ k tazné vrstvé

Materialy pasti a Fementi

Remeny a pasy pro vieobecné pouZiti
jsou vyrobeny ze zakladniho materialu, pryze
nebo polyuretanu a lanek tazné vrstvy. V za-
kladnim materidlu je vytvoreno ozubeni. Po-
vrch ozubeni i rubova strana femenu mohou
byt pokryty nylonovou tkaninou. Na rubovou
stranu dopravnich past a fement se ¢asto na-
nasi dalsi vrstva z pruZného materialu nebo
néavarky pro unaseni vyrobkd.

Pryz jako zéakladni materidl neni vhodna
pro Cisté prostfedi ve vyrobé potravin a 1éCiv.
Castice vzniklé otérem pryZe znedistuji oko-
li. Pfi vSeobecném pouZiti jsou prednostmi
pryZze piipustnd provozni teplota do 100 °C
a niz$i cena. Specidlni pryZe jsou vhodné i pfi
teplotach vyssich o 20 az 30 °C.

Cistému prostfedi vyhovuje polyure-
tan. Nepatrné se otird a je netecny k vétsi-
né latek, se kterymi by mohl pfijit do styku.
Pii vyrobé femenu se pouZiva termoseticky
nebo termoplasticky polyuretan, pasy jsou
vyrdbény z termoplastického polyuretanu.
Oba typy odoldvaji teplotdm v rozmezi od
—30 do +70 °C.

Tazna vrstva polyuretanovych fement je
obvykle tvofena ocelovymi lanky. V potra-
vinarskych strojich a zafizenich lze pouzit

korozivzdornou ocel. VétSinou se vSak voli
lanka z kevlaru, jejichz chemicka odolnost
je mnohem vétsi.

Uzavieni tazné vrstvy v polyuretanu

Zatimco povrch polyuretanu je hladky, po-
vrch lanek tazné vrstvy je Clenity s tendenci za-
chycovat ¢astice pfepravovanych surovin a vy-
robki. Pro Cisté prostredi je vyhodné, jestlize
lanka nikde nevystupuji na povrch zdkladniho
polyuretanu. Z profilu standardniho femenu
nebo pasu mohou lanka vystupovat na bocich
a v pricnych drazkach mezi zuby (obr. I).

Kryti lanek na bocich fement zdleZi na
zplsobu vyroby. Remeny znag-

DalSimi misty standardnich femend, kde
taznd vrstva neni kryta polyuretanem, jsou
pri¢né spary v poloviné mezi sousednimi
zuby. Spary vznikaji tam, kde se tazna lanka
pri vyrobé opiraji o prazce formy, které udr-
Zuji taznou vrstvu v poZadované hloubce pod
povrchem femenu.

Standardy rementi pro potravinarstvi

Vyrobky firmy GatesMectrol urcené k po-
uziti v potravinafském pramyslu a pfi vyro-
bé 1é¢iv spliuji pozadavky spravniho uradu
USA pro oblast potravin a 1é¢iv (Food and
Drug Administration — FDA). Ufad stanovu-

ky GatesMectrol typu S z termo-
setického polyuretanu se vyrabé-
jina pevnych bubnovych formach
s Sitkami ve stovkach milimet-
ri. Lanka tazné vrstvy se navije-
jina povrch formy ve Sroubovici
pfed nanesenim vrstvy polyure-
tanu. Vznikly rukav se rozieze na
potiebné Sirky. Pfitom jsou pre-
fiznuta a obnaZena i lanka. Nej-

delsi femeny typu S jsou dlouhé
0,5 az 2,5 m. Rozsah délek za-
lezi na velikosti rozteCe ozube-
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Obr. 2. Taznd vrstva kontinudlné vytlaceného
remenu je na bocich kryta polyuretanem i po
svareni

ni. Lanka tazné vrstvy navinutd do Sroubo-
vice a obnaZend z boku femenu se vyskytuji
i u femend typu F z termoplastického poly-
uretanu, které se v uzavieném tvaru vyrabé-
ji na prestavitelnych formach v délkach od
2,5 do 10 m, popt. az do 12,5 m.

Hladkych polyuretanovych boki femeni
a pasu se dociluje pti vyrobé kontinudlnim vy-
tla¢ovanim. Lanka v tazné vrstvé probihaji rov-
nobézné s okrajem femenu. Vytlacované femeny
a pasy se dodavaji v rolich jako metrdz. Uzavie-
ny femen nebo dopravni pas se vyrobi svarenim
konct, které jsou sestiizeny do fady klint. Pev-
nost v tahu spoje je 50 az 70 % ptivodni pevnos-
ti vychoziho produktu, protoZe lanka preruSena
fezem se nespojuji. Konce femenu drZi pevnosti
polyuretanu ve svaru, jehoz délka je nékolika-
nésobek sitky femenu (obr. 2).

Obr. 3. Ozubeni femenu CenterClean se nachdzi ve stredu sirve
rfemenu,; bocné je remen veden okraji ozubeni

je, jaké materidly sméji pfichazet do styku
s potravinami. Podili se také na vydéavani Fede-
ralniho registru (Code of Federal Regulations —
CFR), ktery obsahuje kodex federalnich predpi-
st pro 50 odvétvi. Cast 21 CFR se tykd potravin
a léciv. Obsahuje i poZadavky na neptimé prisa-
dy potravin a 1é¢iv, na polymery, které s potra-
vinami a lé¢ivy prichazeji do styku, a stanovu-
je zplsob zachdzeni s polymery v potravinaf-
skych a farmaceutickych provozech.

Dals$imi pozadavky, kterym odpovidaji
materidly a vyrobky znacky GatesMectrol ur-
¢ené k pouZiti v potravinarském a farmaceu-
tickém priimyslu, jsou obsazeny v piedpisech
uplatiiovanych slozkou Food and Safety and
Inspection Service Federalniho ministerstva
USA pro zemédélstvi (The United States De-
partment of Agriculture — USDA). Tato sloz-
ka kontroluje vyrobu, baleni a pracovni po-
stupy v potravinafském primyslu. Materialy
pfichéazejici do styku s potravinami musi byt
certifikovany FDA.

Certifikované materialy GatesMectrol

Remeny a pasy znacky GatesMectrol se
vyrabéji bud ze standardniho polyuretanu
92 Shore A nebo, pro pouZiti v potravinaf-
ském a farmaceutickém primyslu, z poly-
uretanu 85 Shore A, spliiujiciho podminky
FDA. Ve vSech vyrobcich je pouzita tazna
vrstva z kevlaru.
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Ozubeni fementi a past

Remeny znacky GatesMectrol vyrabéné
kontinudlnim vytlacovanim se dodavaji s ozu-
benim tvaru XL, L, H, XH, T 5, AT 5, T 10,
AT 10, T 20, AT 20, HTD 5, HTD 8, HTD 14,
STD 5 nebo STD 8. Z toho se v kvalité podle
FDA vyrabgji tvary XL, L, H, T 5, T 10. Sii-

Obr. 4. Dopravnik ve tvaru Zlabu (nahore)

ka fement je do 50, 100 nebo 150 mm podle
velikosti roztece zubl. Ozubeni v palcovych
mirach tvaru XL, L a H maji pomérné uzké
zuby a §iroké mezery mezi nimi. Zuby proto
prenesou mensi silu, ale femen je ohebnéjsi
a je mozné pouZit mensi femenice a kladky.
Na termoplasticky svafitelny polyuretan se
mohou privarovat vystupky, Zebra a tvarované
bloky podle pozadavku uzivatele. Pozadavky
na bloky se Casto vyskytuji ve vystupni ¢as-
ti automatické vyrobni linky, kterou je balici
zafizeni. Bloky zpfesiuji umisténi vyrobkua
na pasu. Na femeny vyhovujici pozadavkiim
FDA se pouZiji bloky z polyuretanu, ktery
rovnéZ odpovida predpisu FDA.

Pasy Sife do 450 mm se v kvalité pod-
le FDA vyrabéji s ozubenim tvaru H nebo
T 10. Pas popt. nemusi byt ozuben po celé
Sifce, ale pouze ve dvou pruzich po okrajich
pasu. Ve stfedni ¢asti pAsu mohou byt vystfi-
Zeny otvory, umoziujici pridrzovat predmé-
ty vakuem. Na pas Ize také navafit vystupky
pro undseni vyrobkd.

Nové pasy pro potravinarstvi

Z vyrobniho zavodu GatesMectrol v USA
pfichdzeji nyni na evropsky trh dopravnikové
pasy novych tvard. Materidly i konstrukce vcet-
né tvaru ozubeni nové vyrabénych past jsou
pfizplsobeny poZadavkim moderni potravinaf-
ské vyroby a vyhovuji pozadavkiim potravinai-
skych standardt podle FDA. Dodévény jsou tfi
typy, CenterClean, PosiClean a GMT3. VSech-
ny jsou vyrabény kontinudlnim vytlatovanim
a do uzaviené smycky se spojuji svafenim.

CenterClean

Pisy typu CenterClean, Sife 200 az
450 mm, jsou ve stfedni Césti opatfeny ozu-
benim tvaru HTD, okraje jsou ploché (obr: 3).

Ozubeni HTD s rozte¢i 8 mm je oblé, a proto
méné nachylné k ulpivani ¢astic surovin a po-
travin. Dobfe se také Cisti.

Nejmensi délka svafené smycky pasu Cen-
terClean je 1 m. Ozubeni zabird do ozubené
femenice uprostied vodiciho véalecku. Okra-
je valecku jsou hladké bez zubii. Pas je tak
axidlné veden okraji ozubeni a nevyZaduje
bocnice na koncich valeckt. Pouzi-
vaji se femenice s primérem veétsim
nez 51 mm. Pés se napind posunutim
nékteré femenice nebo vné&j$im napi-
nacim véleCkem s primérem alespon
120 mm (obr. 4).

Pasy tohoto typu jsou uréeny pre-
devsim pro potravinarské automatic-
ké linky, kde je tfeba synchronizovat
dopravu vyrobkd ¢i jejich polotovart
s technologickym postupem. Ozube-
ni pfenese i velkd zrychleni. Kevla-
rova tazna vrstva je zcela kryta po-
lyuretanem. Pas je mozné vést vede-
nim ve tvaru Zlabu, v némZ se okraje
pasu bez ozubeni zvednou. Hladky
povrch pasu lze dobfe umyvat na
misté pouZiti, aniz by se musel demontovat.
Pouit je polyuretan 95 Sh A, spliiujici poza-
davky kladené FDA na materidly pfichazejici
do styku s potravinami za mokra.

PosiClean

Pasy typu PosiClean se dodavaji v Sifi
od 200 do 450 mm. Nejmensi délka svare-
né smycky je 1,07 m. Pés je zkonstruovan se

Obr. 5. Remen PosiClean se dobre &isti: vyhod-
né nahrazuje cldnkové dopravniky

zamérem dosdhnout co nejhladsiho povrchu
i na strané ozubeni. Zuby lichobéZnikového
tvaru vysky 3 mm jsou rozloZeny velmi fid-
ce, s rozteli téméef 50 mm (obr. 5). Pas se
vede na femenicich s primérem vétSim neZz
95 mm. Napind se posunutim nékteré fe-
menice nebo vnéj$im napinacim valeckem
s primérem alesponi 150 mm.

Remeny z pdst typu PosiClean nahra-
zuji ¢lankové plastové femeny s rozteci 2".
Jejich provoznimi pfednostmi jsou zejmé-
na tichy chod a snadné ¢isténi na mikrobi-
ologické urovni. Zkracuji potfebnou dobu
a zmenSuji spotfebu vody na vyc¢iSténi. Od-
padaji Cepy jako pric¢ina poruch a ulpivani
¢astic potravin.

Kevlarova tazna vrstva pasu je zcela kry-
ta polyuretanem. Pouzity polyuretan 95 Sh
A je certifikovan FDA pro styk s potravina-
mi za mokra.
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Pasy GMT3

Ohebné pasy typu GMT3 s jemnym ozu-
benim jsou alternativou k plochym transport-
nim pasum. Ozubeni spolehlivé vede pés
i pfi nesoumérném zatiZeni a zajistuje vel-
ké zrychleni bez prokluzu a ztraty synchro-
nizace. Pasy se vyrabéji v §itkach od 100 do
450 mm. Svaruji se do smycek s délkou
850 mm a vétsi. PouZivaji se vodici valecky
s priméry od 19 mm (obr. 6). Pés se vede
na valeccich s ozubenim s rozte¢i 3 mm ve
tvaru 3MR GT, 3M HTD nebo 3M RPP.
Vnéjsi napinaci valeCek ma mit pramér vét-
§i nez 30 mm.

K pfednostem v porovnani s hladkymi
pasy patii i malé radidlni sily pusobici na
loziska valeckd. Pasy se nemusi pravidel-
né dopinat.

Polyuretan u tohoto typu pasu nepokryva
zcela kevlarovou taznou vrstvu. Mezi zuby
jsou drazky. Slozeni pouZitého polyureta-
nu 85 Sh A odpovida poZzadavkim FDA na
materidly pfichdzejici do styku s potravina-
mi za mokra.

Pas s malymi vodicimi valecky dobfe na-
vazuje na sousedni dopravniky. MiiZe proto
byt napt. soucasti stolu kontrolni vahy, ktera
je vloZena mezi dva dopravniky.

Automatizace s komponentami Uzimex

Spole¢nost Uzimex Praha dopliiuje hna-
ci a dopravni femeny a pasy ¢eskou vyrobou
ozubenych femenic a vadleckl na zakazku
podle vykresu pro konkrétni pouZiti.

Elektrické pohony znacky Maxon s vyko-
nem do 400 W Ize vybrat ze Siroké nabidky
motord komutdtorovych i bezkartd¢ovych,
prevodovek, snimaci a fidicich jednotek oté-

Obr. 6. Remen typu GM3 je velmi ohebny;
pracuje tudiZ i na valeccich malych priamérd

¢ek i1 polohy. Jednotky mohou komunikovat
po sbérnici CAN. Pohony Maxon vynikaji
malymi rozméry, Sirokym rozsahem fizeni
otacek, velkymi zabérnymi a kratkodobymi
momenty a velkou spolehlivosti. Nabizeji se
napt. pro fizeny pohon jemnych dopravnich
past typu GM3.

Jsou-li pfi presouvani vyrobkl po automa-
tické lince tfeba vétsi urychlovaci momenty
a presna zrychleni, s vyhodou se uplatiuji
vackové krokovaci prevodovky, stoly a ma-
nipuldtory znac¢ky Sopap. Vynikaji nadpri-
mérnou spolehlivosti.

Ing. Viclav BroZ, Uzimex Praha spol. s r. o.
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