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Manipulace vyrobky

v hromadné vyrobé predstavuje
fadu mnohokrdt opakovanych
pohybd, kterymi se vyrobky
dostavaji do presnych poloh na
technologickych pracovistich.
Vackové systémy poskytuji vysokou
spolehlivost, plynulost a presnost
pohybd, protoZe pribéh pohybu je
vtélen do tvaru vacky

a vacka zabird s manipulacnim
clenem bez viile,
s pfedpétim.
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Pro dany manipula¢ni tkol je mozno pou-
Zit rizné vackové systémy, urcené pro ota-
Civy pohyb, piimocary nebo kombinovany
pohyb. Vstupnf htidel s vackou se po dobu
manipula¢niho pohybu otaci rovhomérné.
Systém miize pracovat opakované v ne-
ménném sledu pohybu a klidu nebo miize
po kazdém manipulacnim pohybu cekat
na piikaz k dalsimu pohybu.

Otacivy manipulacni pohyb )
Velmi Casté je usporadani automatickych
pracovist po obvodu kruhové desky, otoc-
né kolem svislé osy. Na desce se rozmisti
upinaci pfipravky.

Obvyklé fesenf tkolu jsou vackové stoly
SOPAP. Stoly maji na horni plose talif
k pfipevnéni desky pro uloZeni vyrobkd.
Krokovaci vackovy stll pIni dvé funkce.
Pfedné nataci desku s upnutymi vyrobky
o Uhel mezi stanicemi. Béhem kroku
urychli desku s pozadovanym priibéhem
rychlosti a opét ji plynule zastavi v nové
poloze. Opakovatelnost zastavené polohy
je 0,01 mm na polomeéru, kde zabira vac-
ka. Trvani technologickych operacf je ob-
vykle delsi nez doba, po kterou vacka drzi
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Premistovani vyrobka
mezi technologickymi stanicemi krokovacim stolem.
Dvere se na stanicich zkompletuji a svafi. Vackovy
prevod stolu pfinasi kratkou dobu premisténi

a vysokou presnost zastaveni. Pro aplikaci je
vybrén typ stolu s dostatecnou inosnosti pro
manipulované hmoty a sily technologickych nastrojd.

i varianta bez upinactho nosniku, kdy je
dlouhy vyrobek samostatné upnut na kon-
cich k otacivym deskam. Deska na jedné

Manipulacni kolébka. Nosnik s upnutymi
vyrobky se nataci mezi dvéma nebo tiemi
polohami. Jedna z nich je ur¢ena pro upnuti
nového vyrobku. V ostatnich polohach probihd
automaticky technologicky proces.

talif v zastavené poloze. Proto se pro po-
hon vacky pouziva brzdovy asynchronni
motor. Motor se zastavi na dobu technolo-
gickych operaci. Dalsi funkce stolu je nést
hmotu desky s vyrobky a zachytit zatizen,
zpusobené tlakem technologickych nastro-
jh. Tali¥ se otaci na silnych loziskach s pred-
pétim. Pro velkd zatizeni a mensi pocet sta-
nic do 16 po obvodu se nabizeji stoly fady
TS. Talife nejsilnéjsich stold TS 1100 az TS
2000 unesou axialné 1 000-4 000 kN. Ulo-
Zeni talif malych stolt TS 200 az TS 400
je méné komfortni, protoze se nepredpo-
klada nalozeni velkych hmot. Talif je
opfen o rovinné axidlni obvodové lozisko
s valivymi jehlami. Sily vzhiru a klopné
momenty zachycuje spolu s nim standard-
ni kuzelikové lozZisko. Talife silnych stold
jsou ulozeny na lozisku velkého priiméru
po obvodu talife, které obsahuje zkfizené
valecky. Nejmensi stil TS200 unese 7,5 kN.
Pro mensi manipulované hmoty a vétsi po-
Cet stanic do 48 se hodi stoly MI. Axidlni za-
tizeni mize byt do 30 kN. Uprostted talite
stolu je prlichozi dira pro kabely a hadice
hydrauliky a pneumatiky pro ovladani
upinacich pfipravkd. Obvykla poloha sto-
IGi je se svislou osou talite, ktery je na hor-
ni plose skiiné. Upravené stoly se pouzi-
vaji i v poloze s talifem dold, jestlize je to
vyhodné pro usporadani technologickych
automatt. Stdl s vodorovnou osou talife
se pouzivd pro nataceni dvou nebo tfi roz-
mérnych vyrobkl mezi zakladacim a vy-
robnim stanovistém. Vyrobky jsou pfi-
tom upnuty na vodorovném nosniku.
Nosnik s délkou do nékolika metrd se na
koncich podepte loZiskem. Vznikne tak
manipula¢ni kolébka. Loziska nosniku
jsou ustavena na dvou nohdch. Pouzivd se

noze se presné nataci krokovaci prevodov-
kou nebo stolem. Velké stoly TS s dosta-
tecné tinosnym loziskem mohou plnit jak
opérnov, tak i krokovacf funkci.

Rozmérné vyrobky se mohou premisto-
vat stolem s vodorovnym talifem mezi sta-
novistém pro zakladani a automatickym
pracovistém. St0l md dvé stanice a otdci se
0 180° stfidavé, aby se hadice a kabely ne-
musely prevadét sbéracimi krouzky a roz-
vodnymi komorami.

Dalsim prvkem pro feseni tkoll otacivé
manipulace jsou vackové prevodovky se
zkiizenymi htideli vstupnim a vystupnim.
Vyrabéji se do 48 stanic po obvodu. Vy-
stupni hiidel je ukoncen pfirubou a je ulo-
Zen ve standardnich loZziskach. Pfevodovky
se pouzivaji pro otaceni po krocich des-
kou, ktera md svoje vlastni uloZeni. Pfimé-
fené mald upinaci deska s nizsim zatizenim
se mize nasadit piimo na pfirubu prevo-
dovky. Hfidel silnéjsich pfevodovek fady T
je ulozen ve dvou kuzelikovych loziskach
v kréku horni stény skiiné a jesté v kulicko-
vém loZisku dole. Jejich axialni nosnost je
7-30 kN. Ve slabsich prevodovkach fady S
jsou pouze dvé kuzelikova loZiska a nos-
nost je 0,24-5,5 kN.

Dva spfazené pohyby
nékterych manipulatori
ovlada presné vackami
jediny asynchronni motor

Krokovani transportniho pasu  ©
Hnaci buben transportniho pasu nebo Feté-
zu md zpravidla vlastni oto¢né ulozent. Pro
pohon se nabizi nékolik Yad krokovacich
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prevodovek. Prevodovka se spoji's bubnem
napft. pruznou lamelovou spojkou.

V aplikacich, kde postacuje nizsi pocet
stanic na jednu otacku bubnu a kde je vy-
hodné rovnobézné usporadani hnaciho
hfidele prevodovky s osou bubnu, pouzije-
me vackovou prevodovku fady P, PA nebo
PE. Pfevodovky mohou zastavit dopravni
pds 2 az 8 krat po obvodu bubnu. Pfevo-
dovky fad P, PA se lisi upeviiovacimi roz-
méry a tvarem obou hfidell. Hfidele vétsich
prevodovek P nevycnivaji z prevodovky
a maji vyvrty pro zasunuti hiidel(. Varianty
tvaru usnadni vyménu za opotrebovanou
pfevodovku jiného vyrobce. Ekonomicky
menty. Pro krokovani je mozné pouzit
i krokovaci prevodovku fady S nebo T se
zkiizenymi htideli. Pfevodovky S a T mo-
hou krokovat s hustsimi kroky, az s 24 kro-
ky na otacku. Mimoto je mozné htidel vac-
ky prodlouzit podél pasu a pouzit spolecny
pohon pro prevodovku i pro technologické
stroje. Spolecny hfidel nahonu synchroni-
zuje krokovani s cinnosti automatickych
technologickych stroji podél pasu.

Hnaci buben dopravniho pasu se nataci po krocich
vackovou prevodovkou fady PA s rovnobéznymi hii-
deli vacky a vystupniho hidele. Pfevodovka umoz-
fuje provést 2-8 zastaveni na jednu otacku bubnu.

Piemisténi vyrobku

na dalsi transportni systém ©
Nabizi se zde nékolik typ( manipuldtord,
u kterych jediny asynchronni motor ovla-
da spojenymi vackami dva pohyby. Mani-
puldtory M maji na vystupujici tyci otocné
rameno, které je ovladano dvéma vacka-
mi na spolecném hfideli. Rameno klesne
na vyrobek, uchopi ho, zvedne a otoce-
nim premisti. V cilové poloze se opét sni-
zi a ulozi vyrobek. Délka ramena a uhel
otocenf jsou volitelné. Zdvih nejmensiho
manipulatoru je omezen do 40 mm, nej-
vétsiho do 110 mm.

Pro technické aplikace s vétsim zdvihem
se pouzije typ MV nebo MVH, ktery ma
pohyb tyce zvétsen pakovym systémem
az na 220mm. Pro dokonalé pfipevnéni
manipulacni ruky slouzi deska, ktera se
nataci a posouva ve vedeni. Uchopeni a
premisténi vyrobkd pfimocarym pohy-
bem na krat$i nebo delsi vzdalenost ob-
staraji manipuldtory ML, MLL. Oba pohy-
by jsou mechanicky svazany spolec¢nou
vackou se dvéma drazkami. Prostorova
orientace vyrobkl se béhem premisténi
neméni.
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Na upinaci desku
manipuldtoru Sopamat se pfipevni rameno

s lichopem pro vyrobek. Rameno se pfi priblizovani
k vyrobku pohybuje nahoru a dolti. Otocenim na sto-
lu se vyrobek premisti na nové stanovisté. Sopamat
tak pIni stejnou funki jako manipulatory MV, MVH.

Zdvihy a délky manipulacnich pohybt po-
psanych manipuldtor(i jsou dostacujici pro
premisténi vyrobku z jednoho dopravniho
pdsu na druhy nebo na desku oto¢ného
stolu. Manipuldtor mtze obslouzit i néko-
lik cllovych mist a tfidit vyrobky do skupin.

Rizenym spousténim
a zastavovanim brzdovych
motorti manipulatoru
Sopamat se vyrobek
dostane s vysokou
presnosti a se stanovenymi
zrychlenimi do cilové polohy

Slozita manipulace )

Pro manipulaéni pohyby vétsiho rozsahu
se pouzije Sopamat, manipuldtor sestave-
ny z otacivych a pfimocarych manipuldto-
réi s vlastnimi motory. Rizenym spousté-
nim a zastavovanim brzdovych motort se
vyrobek dostane s vysokou presnosti a se
stanovenymi zrychlenimi do cilové polo-
hy. Informace o polohdch jednotlivych
manipuldtord se ziskdvaji ze spinacu a sig-
nalnich vacek na jejich vackovych hfide-
lich. Navrh Sopamatu vychdzi z pozadav-
kd na manipulaéni pohyb.

Sopamat, sestaveny z krokovaciho stolu
a piimocarého manipulatoru typu V, se
muZe pouzit ve stejné funkci jako manipu-
latory MV, MVH. Sopamat m{ize byt navr-
Zen pro Vetsi zdvih, vyssi nosnost a tuhost.
Jeho dvé manipulacni komponenty jsou
ovladany vlastnimi motory, zatim co mani-
puldtor MV nebo MVH ma jediny motor.
Neékolik svislych pfimocarych manipulator(
se spolecnym hnacim pohonem vytvorfi

Svislé
pfimocaré
manipuldtory V

se spolecnymhnacim
htidelem a jednim pohonem tvofi zvedak.

zvedak rozmérnych vyrobkd. Manipulatory
se usporadaji v fadé podél mnohametrové-
ho vyrobku a manipuluji jeho ¢astmi pro
zpiistupnéni pfi svafovani prihradovych
nosnikd a slouptl. Kazdy manipulator V md-
Ze byt navrzen pro zvedani hmoty do 10 t
a pro zdvih do 4 m.

Exponaty na stanku na stanku

UZIMEX €.110 v pavilénu V ©
Tématiky ¢lanku se pfimo tyka krokovaci
stdl a manipulator M, které jsou na stanku
predvedeny v c¢innosti. Synchronizacni fe-
meny a dopravni pasy dvou spojenych své-
tovych vyrobct Gates Mectrol jsou vhod-
né i pro manipulaci. Uzimex také vystavuje
na MSV klinové femeny, pro nejvyssi rych-
losti jsou z polyuretanu. Zajimavé jsou pre-
vodovky maxon s pohybovym Sroubem
a silnym axialnim loziskem. Vyrobce maxon
zaved!| do vyroby dalsi motory EC s inte-
grovanou elektronikou. MdZzete sledovat
programovani fidicich jednotek polohy
EPOS P, které jsou i soucasti kompaktnich
pohont MCD. Nové se dodavaji vicepélo-
vé motory EC s vnitinim rotorem. Vysoko-
rychlostni motory EC se uplatni na viete-
nech. Prijd'te pro inspiraci k feSeni novych
aplikaci automatizace. Firma spolupracuje
s konstruktéry zakaznikd na Gcelném zacle-
néni komponent do stroji. Malé motory
DC maxon jsou tradicné pouzivané kos-
mickou agenturou NASA. Jsou i soucasti
nové vypusténé sondy na povrch planety
Mars. Zajemci o zajimavosti vyzkumnych
expedic uvitaji na MSV prednasky pana PFi-
byla, které zac¢inaji kazdy denv11av 15 h.

Prehled komponent Uzimex ©
Nejvyznamnéjsi ¢ast nabidky UZIMEXu
Praha je vedle vackovych manipulatord
soustava motord do 400 W, komutdtoro-
vych i bezkartacovych, pfevodovek, sni-
maci a fidicich jednotek. Na pohony ma-
xon casto navazuji femenové prevody
malymi synchroniza¢nimi femeny, feme-
nice z vyroby Uzimex, pruzné spojky a li-
nedrni vedeni s linedrnimi femeny. Uzi-
mex Praha nabizi uvedené komponenty
i pro aplikace s velkymi silami a vykony.
Pro méfeni geometrie a interferometric-
kou rozmérovou kalibraci pfesnych strojd

dodava laserové pfistroje. T
WWW. uzimex.cz




