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Technicky tydenik

Krokovani a linearni pohyby

v automatickych linkach vac-
kovymi pfevody SOPAP. Zku-
Senosti z automatizace auto-
mobilového pramyslu. Manipu-
latory, pfesné krokovaci stoly
a prevodovky s vyso-
kou tuhosti.

tel. 257 327 327
birno@uzimen.ct

iel. 537 014 198

praha @ uzimex.cz

Jediny asynchronni motor
ovlada rameno, které se spusti
doll k vyrobku, zvedne ho a natoci
do nové polohy. Tam se opét spus-
ti a nechéa vyrobek lezet. Cely cyklus
se provede na jedno otoceni hfidele
s vackami. Klesté k uchopeni vyrobku
se ovladaji pneumaticky nebo elek-
tricky. Otaceni ramena a jeho verti-
kalni pohyby jsou vytvareny dvéma
vackami na spolecném htideli. Pohyby
jsou mechanicky synchronizovany, tva-
ry vacek zajistuji
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Manipulator M

pulace. Trva-li operace déle, pouzije
se samostatny pohon manipulatoru
motorem s elektromagnetickou brz-
dou. Rameno se po kazdém cyklu
zastavi a ¢eka na pfikaz k pohybu.

Ve skfini manipulatoru jsou ulozeny
dva hridele. Na jednom je kratka glo-
boidni vacka, ktera zabird do kladek
po obvodu hvézdy druhého hfidele,
a tak ho nataci. Druhy hfidel je uloZen
ve dvou kuzelikovych loziskach. Jeho
vyvrtem prochazi ty¢, ktera vystupuje
nad horni plochu

pozadované pribé-
hy rychlosti s opti-
malnimi zrychle-
nimi. Rameno se
mlZe natacet po
krocich v jednom
sméru a roztfido-
vat vyrobky z méfri-
ciho stanovisté do
skupin na oddéle-
nych stanovistich.
Nataceni stfidavé

skiiné. Ty¢ se vyvr-
tem hfidele vysouva
ze skfiné pakou,
jejiz kladku zveda
kotouCova vacka.
Zdvih je podle veli-
kosti manipulatoru
omezen do 40 az
110 mm. Ty¢ se
prfitom nataci spo-
leéné s druhym
hfidelem, nebot je

v obou smérech
je vhodné pro premistovani vyrobkd
z dopravniho pasu na oto€ny kroko-
vaci stll pred prvni technologické
stanovisté a k odebirani za posledni
operaci. Jsou-li doby technologickych
operaci kratké, pracuje manipulator
bez zastaveni motoru. Misto poho-
nu vlastnim motorem se pouZiva
nahon spoleénym hfidelem
pro vS§echny pohony auto-
matické linky, aby byla
zajiSténa synchroni-
zace technologic-
kych operaci
a mani-

Laserovy
systém pro pro-
méfovani geometrie RAYTEC
GEPARD s vyhodnocovacim
software a rozsahlym prislu-
Senstvim pro dilny i laboratore.

Laserovy interferometr
AGILENT, mezinarodni stan-
dard kalibrace obrabécich

a soufadnicovych strojl. Roz-
déleny opticky svazek méFi
soucasné nékolik os. Analy-
za geometrickych chyb.

Malé stejnosmémé motory
maxon s prevodovkami, sni-
madi a fidicimi jednotkami tvofi
jednoduché i fizené pohony do
400 W.

Samonosné vinuti motor(l bez
Zeleza a keramické Cepy pre-
vodovek zvy3uiji Zivotnost po-
honu.

Klinové a ozubené femeny
GATES s femenicemi UZIMEX
fesi pfesné polohovani i vyso-
korychlostni pfevody na viete-
na. Remenice i podle vykresu.
Pruzné spojky GERWAH od-
strani pficeni a statickou ne-
urcitost. VInovec nebo PU
hvézda s volitelnou tuhosti

a tlumenim. Pojistné spojky
zamezi Skodam.

Linearni vedeni NIPPON
BEARING. Pfesné hridele

a pouzdra. Hfidele pro prenos
momentu. Valivé podepreni
stoll. Hranolové vedeni.

WWW.UZIMEX.CZ

s nim spojena trojici
posuvnych vodicich ty¢ek. Na konci ty-
¢e je nasazena pfiruba pro pfipevnéni
manipulacniho ramena. Velikost mani-
pulatoru, rozméry skfingé, pocet stanic,
Ghel manipulace a zdvih vybereme
pro dané zatizeni z fady standardnich
manipulatorll na zakladé hmotnosti
vyrobku, poZadovaného Uhlu a doby
premisténi. Mizeme zvolit 2 az 12 sta-
nic. Uhel u vykyvného provedeni mlze
byt od 30 do 180°. Tvar vacek je odvo-
zen od prabéhu rychlosti obou pohyb.
Konstrukce ramena se individualné
prizpUsobi pozadavkiim zékaz-
nika.




