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Rychlobézné remenové
prevody v obrabécich strojich

Spojeni hnaciho motoru s pohanénou skupinou v obrabécich strojich je mozno provést
spojkou nebo prevodem. Mezi prevody zaujimaji vyznamné misto pfevody Femenové.

vy s

Vsimnéme si proto souéasnych nejmodernéjsich femend.

Vedouci firmou v oboru vyroby
femen( je spole¢nost Gates.
Ve svém vyrobnim sortimentu
ma jak femeny, které vyuzivaji
k pfenosu sily klinové drézky

v femenicich, tak femeny syn-
chronizacni, které maji na taz-
né vrstvé zuby a zabezpeduji
spojeni obou femenic bez pro-
kluzu.

Vyvoj profilli Ffement

S primyslovou vyrobou klino-
vych femend zacal jako prvni
na svété John Gates v USA,
kdyZ v roce 1917 zaved! vyro-
bu klinovych femend klasické-
ho profilu z pryzové smeési vy-
ztuZené textilem pro pohon
ventilatoru automobilového
motoru. Jim zaloZzend firma
dodnes vénuje vyzkumu a vy-
voji mimoradnou pozornost
a vychazi vstric novym apli-
ka¢nim pozadavkim. Tvary
prifezd klinovych femend se
rozvinuly od pdvodnich klasic-
kych prifezd charakterizova-
nych vetsi sitkou v poméru
k wySce profilu k typlm se zvét-
Senou vyskou a se zvySenym
prenasenym vykonem. Vznikla
i konstrukce femenu Micro-V
ve tvaru pasu s podélnymi
drobnymi Klinovymi Zebry.
PoZadavky na konstrukci
femend vychazeji z tlaku kon-
struktérd na zmengovani roz-
mér{ pohonu a zvySovani rych-
losti. Viysoky prendseny vykon
je podloZen vysokou obvodo-
vou silou, kterou femen prene-
Se svou taZnou vrstvou, vyso-
kou tfeci silou v klinové drazce
femenice a soudrZnosti povr-
chu femenu s taznou vrstvou
femenu. Zmenseni rozmérd
pohonu predpoklada zmense-
né praméry femenic a odolnost
femenu vici ohybovému napé-
ti, které vznika v prdrezu feme-
nu pri opdsani kolem malé fe-

Pievod s vyuZitim polyuretanového klinového femenu
Polyflex JB

menice. Uvedené pozadavky
jsou protichCidné. ZvySeni tfeci
sily v klinové dréZce se pfi ob-
vyklych standardizovanych §if-
kdach hlavy femenu dosahne
zvy$enim profilu femenu za
soucasného respektovani pfi-
jatelného mérného tlaku na
boky drazky. V okrajovych ¢as-
tech femenu s vysokym pro-
filem v8ak vznika vétsi ohybo-
vé napéti a kromeé toho se pfi
v&tSim ohnuti méni uhel klinu
bokl femenu. Problematika se
fesi femeny bez textilnf vrstvy,
do které se femeny plvodné
obalovaly, a holé boky femend
jsou pfimo na povrchu pryZe
brouseny. Na vnitinim obvodu
femenu jsou vytvoreny odleh-
Sovaci zuby, které podstatne
nezmensuji styénou plochu
femenu s femenici, ale u¢inné
sniZuji tuhost femenu pfi ohy-
bu, takZe Ize pouzit mensi prd-
méry femenic. Vyska femenu je
podstatné ovlivnéna soucinite-
lem tfeni pryZe s oceli a vrcho-

lovym dhlem klinu femene,
ktery se u pryZovych femen(
ustalil na 36°.

Vedle vyvoje tvaru profilu
se zvySovaly i technologické
parametry materidld na feme-
ny. Posledni Gates(v femen
QuadPowerll z novych materi-
ald, se zvétsenou vyskou, od-
lehéovacimi zuby a s brouse-
nymi boky tak prenese pozado-
vany vykon s polovi¢nim po-
¢tem femen( vedle sebe neZ
femen s klasickym profilem
a z konvenéniho materidlu.

Obvyklé maximalini otacky
femenic s femeny o §ifce 10 mm
klasického profilu Z jsou do
6000 min', s femeny o Sifce
10 mm zvySeného profilu SPZ
do 5000 min" a otacky femenic
s femeny QuadPowerll o Sifce
10 mm profilu XPZ mohou byt
az 10 000 min'. Samostatné
femeny mohou vnaset do cho-
du stroje vibrace, a proto se
nékdy pouzivd nékolik femen(
spojenych vedle sebe v pasu
jako tzv. PowerBand.

Remeny Micro-V pro
rychlobézné stroje

Rychlobé&znost femenu je
omezena jeho zahtfvanim

a vlivem odstredivé sily na pri-
tlak do drézky. Mensi defor-
macni prace nez u obvyklych
femend se vyviji u nizkych fe-
mend Micro-V, které se v sou-
Gasné dobé pouzivaji pro poho-
ny rychlob&znych vieten. K po-
uZitelnosti femen@ Micro-V pri
vysokych Uhlovych rychlostech
vieten pfispiva i schopnost
prace na malych femenicich.
Obvyklé otacky s femeny pro-
filu PJ o Sifce jednoho zebra
2,34 mm jsou do 10 000 min-'.
Remenice se ovéem se zmen-
ujicim se prlimérem zvétsuijf
do 8itky, tak jak roste pocet
potfebnych Zeber femenu. Set-
kavame se pak s nekolika de-
sitkami pottebnych Zeber. Re-
men je potom nutno délit na
uZsi pasy bezici vedle sebe,
nebot Siroky pas plsobi za
rychlého béhu jako zdroj hlu-
ku. Siroké femenice také zp@-
sobujl velké vyloZeni tahové
sily femenu od loZisek a jejich
vy$8i namahani. Zabiraji pfi-
tom cenné konstrukéni misto.

Remeny Polyflex JB
pro rychlobézné
stroje

Firma Gates vyvinula klinové
femeny z polyuretanu jako za-
kladniho materidlu misto ob-
vyklé ¢ermné pryze. Cilem bylo
sniZit vysku profilu femenu

a dosdhnout pfenosu daného
vykonu co nejuzsim pasem
sloZzenym ze spojenych Kling.
ﬁemeny Polyflex JB podstatné
zmens8uji nevyhodnou $itku
pohond femeny Micro-V. Jsou
uréeny pro pohony, které pra-
cuji pfi nejvyssich rychlostech,
v minimalnim prostoru a kde
se poZaduje nejvySsi Klidnost
chodu. Spigkové vyrobky obec-
né vyZaduji vysokou odbornost
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pfi ndvrhu a provozu. Polyflex
JB neni vyjimkou a vyZaduje
kvalifikovany ndvrh i udrzbu,
zejména napnuti. Gatesdv kon-
strukéni program Designflex

zaCatku provozu, a stlacenf
zakladniho materidlu (klinu)
femenu. Tlakova tuhost poly-
uretanu snizuje vliv posledniho
faktoru. Polyuretanovy femen

Uhel 60° femenu
Polyflex JB

Uhel 36° konvent-
niho femenu

Redukce materialu femenu s vrcholovym uhlem 60° (o Sedou

plochu A)

usnadriuje navrh a vysledkem
vypoctu je i pfedpis pro napnu-
ti s respektovanim merici me-
tody a velikosti zatizeni.
Remen se vyrabf z polyure-
tanu specidlniho sloZeni o vy-
sokém souciniteli tfeni’ s povr-
chem kovu. Soucinitel tfenf

vyZaduje proto méné casté
dopindni nez konvencni femen
Z pryzové smési.

Polyflex JB odolava fadé
chemikalif véetné nékterych ky-
selin a destilatd ropy. Nékteré
z nich ale sniZuji soucinitel tfe-
ni, a pak je nutno femen chra-

Sitka pode-
preni viaken

femenu ﬁ
s konvenénim —1

uhlem 36°

— Sitka podepreni vidken
femenu Polyflex JB

Lepsi podepieni viaken femenu drazkou femenice s vrcholovym

uhlem 60°

znacneé prevysuje treni obvyklé
u pryze, k pfenosu tazné sily
na taZnou vrstvu femenu proto
neni potfeba tak vysoky Ucinek
klinu. Vrcholovy Uhel klinové
drazky pro femen Polyflex JB
je 60°misto konvenénich 36°.
Polyuretan ma vynikajici
odolnost proti otéru. Nasled-
kem postupného opotrebeni
femenu a bok{ drézky se fe-

Rozdilné napéti viaken
tazné vrstvy femenu

men zatlacuje do drézky freme-
nice a vyZaduje dopinani. Dal-
§f pficinou nutného dopinani
klinovych femen( za provozu
je ovSem i protaZeni tazné
vrstvy zatiZenim, zejména na

Primyslové spektrum

nit krytovanim pred potfisnée-
nim stykovych ploch tekutinou.

Profil fement
Polyflex JB

Polyuretan ma vysoky modul
pruznosti v tlaku, takze umoz-
fuje Ucinné podeprit vidkna
tazné vrstvy. To umoZriuje po-
uzit profil s vrcholovym dhlem
bokd Klinu 60°, ktery ma pfi
stejné Sifce hlavy femenu pod
taZnou vrstvou o 30 % méné
materidlu nez konvenéni feme-
ny s vrcholovym thlem bok
klinu 36°.

Boky drézky pfi vrcholovém
uhlu 60° zajistujl SirSi podepre-
ni vidken tazné vrstvy neZ u kon-
venénich 36°. Pfidavné pode-
preni vidken snizuje rozdily
v tazném napéti jednotlivych
vidken tazné vrstvy. TaZzna vidk-
na ve stredni ¢asti profilu fe-
menu se totiZ v disledku pruz-
nosti zékladniho materidlu fe-
menu uvolfiuji, a nesou tudiz

mensi zatiZeni nez vldkna kraj-
ni. Polyflex JB obsahuje vyssi
procento podeprenych a plné
vykonnych vldken tazné vrstvy
a prenese tak vyS$si taznou silu
nez femen s konvenénim vrcho-
lovym dhlem.

SniZzeny profil Polyflexu JB
a polyuretan s niz&i meérnou
hmotnosti pomahaji snizit ohy-
bové napéti pfi ohnuti na fe-
menici a zmensit odstfedivou
silu. Tyto faktory snizuji pra-
covni napnuti femenu pouZi-
telné pro prenos vykonu. Poly-
flex JB tedy vyuziva vetsi cast
pfipustného napnuti pro pre-
nos vykonu.

Rozméry femend Polyflex
JB jsou relativné malé oproti
konvencnim klinovym feme-
ndm. Men&i prifezy maji pfiro-
zené nizZsi torzni a pricnou tu-
host. Ve spojeni s vysokym
soucinitelem tfeni v Sedesati-
stupriové dréZce roste nebez-
peci prekrouceni v pfipade
pfetiZzeni nebo vibraci blizkych
vlastni frekvenci femenu. Pro-
blémdm stability se pfedchazi

placena inzerce

spojenim dvou, tif nebo i ¢ty
femend vedle sebe. Spojené
vibracim pfi vysokych rychlos-
tech. Spole¢nost Gates doda-

Zdvojeni fement zabra-
fuje pirekrouceni femenu
v drazce femenice.

va standardné spojené feme-
ny Polyflex JB, tzv. ,join belts®,
do dvojic nebo do trojic, z nichz
Ize sestavit sadu s poctem
vétvi podle vypodtu pro dané
zatiZeni. Firmu Gates zastupu-
je v Ceské a Slovenské repub-
lice spole¢nost Uzimex.

Ing. Vaclav Broz
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