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AUTOMATIZACE, POHONY, MANIPULACE

Motory maxon

Vlastnosti DC do 400 W

Malé stejnosmérné motory dnes
nachézeji nové uplatnéni v automa-
tizaci a robotizaci, a proto prodé-
lavaji rychly rozvoj se zlepSovanim
jejich vlastnosti. Od malych moto-
rd odliSnych principd, krokovych a
indukcnich, se odlisuji zplsobem
vytvareni momentu. PFepojovani
proudu do sekci vinuti, nazyvané
komutace, se fidi Ghlem natoceni
rotoru. Pfepojovani u motor( DC fi-
di mechanicky komutator, u motord
EC elektronika. Prepojovani neni
ovlivnéno zatizenim ani rychlosti.
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Stejnosmérné motory, které dnes
vSeobecné pouZivaji permanentni
magnety, vyvozuji moment Gmeérny
proudu a pfi pretizeni jim nehro-
zi vypadnuti ze synchronizace ani
ztrata kroku.

Rychlost bez zatizeni je pfimo
Umérna napajecimu napéti, takze
se motor velmi dobre fidi. Pokles
rychlosti s narlistem zatiZeni je
konstantni a jeho velikost zalezi na
konstrukci motoru.

Rizeni rychlosti motorii DC

Nastaveni rychlosti

Podstatna vyhoda motor(i DC je
moznost nastavit pozadovanou
rychlost napajecim napétim bez
zpétné vazby, bez snimace a Fidici
jednotky.

rychlost

Pozvolny pokles otacek
- tvrdy motor

Strn;l?‘ pokles-gtacek
- mekky moto

zatizeni

Vybérem motoru s tvrdou rych-
lostni charakteristikou omezime
kolisani rychlosti pod 10%.

Zpétna vazba

Ridici jednotky typu LSC do 2A a
ADS do 10A maji volitelny méd pod-
le zdroje zpétné vazby. Pro presnost
fizeni lepsi nez 1% Ize vyuzit méd s
tachodynamem nebo inkremental-
nim snimacem. Pfevlada pouziti
snimacl MR, zaloZenych na sni-
mani sméru magnetického pole na
obvodu fidiciho kotoucku. Poskytuji
aZz 1024 dilk( na otacku.

Pfesnost do 3% ma motor bez
snimace v modu pfimé dmérnosti
rychlosti a indukovaného napéti.
0d vystupniho napéti se odcita
Ubytek napéti na ohmickém odporu
vinuti | x R a vysledek se porovnava
s poZadovanou rychlosti. Pfesnost
je ovlivnéna teplotou vinuti.

Rizeni rychlosti motori EC

___r_[_-_1__

o* 60* 120 180" 240 300" 360"

VétSina motord EC je vybavena
snimacem s Hallovymi sondami s
obdéInikovymi signaly. Ridici jednot-
ky typu DEC je vyuzivaji pro napajeni
motord napétim s obdélnikovym prd-
béhem. Zaroven Fidi rychlost ve zvo-
leném sméru a v rozsahu nad 1,000
ot/min. Kromé jednokvadrantovych
jednotek, které fidi rychlost pouze
urychlovanim, se vyrabéji ctyrkvad-
rantové, které i zpozduiji.

Motord EC bez snimacl se napéjeji
jednotkami AECS. NeumoZznuji dyna-
micky rozbéh.

Dlouhou dobu Zivota a jednoduché
elektrické pfipojeni poskytuje novy
bezkartacovy motor EC 16 se dvé-
ma pfivody, které se pfipoji na stej-
nosmérny zdroj. Rychlost motoru se
nastavi velikosti napajeciho napéti.
Ridici jednotka je umisténa uvnitf
pouzdra motoru.

Motor je urcen pro aplikace s nasta-
vitelnou rychlosti, kde jsou dlleZité

maly motor, jednoduché pfipojeni a
dlouhy Zivot. Typické jsou ventilatory,
pumpy, michadla.

¢ 60" 120" 180" 240" 300" 350°
Sinusovy proud do vinuti

Pro dokonalé &tyfkvadrantové fizeni
rychlosti pouZijeme valcovy motor EC
se snimacem s Hallovymi sondami a
doplnény inkrementalnim snimacem.
Ten umozni fidici jednotce typu DES
napajet motor napétim se sinusovym
pribéhem. Moment motoru je zcela
bez kolisani. Jednotka mlize komuni-
kovat v CAN. Pozadovana rychlost se
zadava na analogovém vstupu nebo
Cislicové. Ochrana motoru pred pre-
tizenim respektuje pulsni zatizeni.

Raytec wovnka>  Vackové pohony SOPAP

Remenice Uzimex

Prevodovky

Keramické Cepy planet zvySuji
pfipustnou vstupni rychlost plane-

tovych prevodovek, ktera odpovida
jmenovité rychlosti motord DC.

Brzdy

Elektromagnetické brzdy resi sta-
bilitu pohonl s planetovymi pre-
vodovkami v klidovych polohach.

NezhorSuji G¢innost.

Piednosti motorii DC

Opotfebeni komutatoru a kartacu

jiskfenim je hlavni

__{r:'l pfekazkou pramys-

Vo lového nasazeni

- komutatorovych

p motorl. Jiskra je

L, elektricky oblouk,

= ktery vznikd mezi

kartaéem a hranou

odchazejici lamely pfi pfepinani smé-
ru proudu.

Vinuti maxon®je samonosna trub-
ka bez obvyklého Zelezného jadra.
Potlacuje jiskfeni tak, Zze doba Zivo-
ta motor(i dosahuje az 20,000 h.
Umoznuje i vyrobu motorll s kovo-
vymi kartaci, kde se jiskfeni dale
sniZuje metodou CLL kondensatory
v rotoru. Spolu s jadrem jsou odstra-

magnet

grafitové
kartace

nény i ztraty jeho premagnetovanim
a setrvacna hmota.

Motory maji G¢innost i pres 90%,
kratké casové konstanty v milisekun-
dach a malé rozméry, protoZe dutina
vinuti je vyuZita pro umisténi perma-
nentniho magnetu statoru.

vinuti maxon®

Typy motori DC

Motory fady RE do 250W s perma-
nentnimi magnety NdFeB maji nejvys-
8 hustotu vykonu na 1cm3. Motory
RE-max od @12 do @29 se vyznaluji
malou délkou.

kovové kartace

Motory @6 a @8 jsou novin-
ky pro aplikace v Iékafstvi a ovladani
kamer a pristrojd. Miniaturizaci komuta-
toru umoznilo pouziti hiidele

z keramiky, ktera je izolant.

. Oproti motoru
. ,/ EC @6 ma

o RE 6 o pétinu

vySSiGéinnost

a nepotrebuje
fizeni.

Magnety ze sli-
tiny AINiCo jsou
zakladem pro motory

fady A-max. Motory fesi
ekonomicky s vysokou tech-
nickou Grovni vétSinu pohontl
do vykonu 20W.

Magneticky tvrdy ferit je
pouZzit v motorech fady F. Pomalubézné
motory F @60 mm se €asto uplatni i
bez prevodovek.

Mensi motory vSech Fad se vyrabéji
jednak s kovovymi kartaci pro plynuly
béh, jednak s grafitovymi kartaci pro
Casté starty.

Valcové motory EC

Pouzito je homogenni samonos-
né vinuti maxon®, které je uvnitf
laminovaného feromagnetického
plasté bez podlG. Pfinosem jsou
malé priméry motord, snizené
ztraty a rovnomérnost momentu.
Dosavadni dvoupélova provedeni
se postupné dopliuji o ctyfpolova.
Jejich vyhodami jsou vySsi vyuziti
vinuti a tenéi feromagneticky plast,
které se projevi ve dvojnasobném
momentu. Ctyfpblové motory maiji
predpoklady pro aplikace bez pre-
vodovek pro narocné rucni naradi.

Rada dvoupdlovych motortl EC zaéi-
na u @6 mm s 1.2 W. K fadé patfi
Ctyfpdlové motory @45, kde novy
motor s délkou 155 mm déva 300 W.

Ekonomické feSeni umozni fada
dvoupoblovych EC-max.

Soucasti nové fady EC-Powermax

jsou dva velmi vykonné CGtyfpdélové
motory @30 s vykony 100 W a 200
W a nové motory @22 ze 120 W.
Motory maji nejvy$si dosazitelnou
hustotu vykonu.

Diskové motory EC maxon

Aplikace vicepdlovych motorl
vyuZzivaji jejich plochy tvar a nizsi
rychlosti.

Rizeni polohy, rychlosti, momentu

Ridici jednotka EPOS obsahuje regu-
latory polohy, rychlosti, proudu, vyko-
novy zesilova¢, generator optimalniho
pribéhu rychlosti, pamét pro para-

je komfortem srovnatelné s fizenim
velkych pohond.

Pro kvalitni fizeni pouZijeme inkre-
mentalni snima¢. Typ MR dava az

nadiazen) [208 poeet,
poéitac | ° g B
snimac motor
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metry pohonu a komunikacni obvody.
V provozu fidi jeden motor DC nebo
EC podle pfikazt nadfazeného podi-
tace. Komunikuje s nim po sbérnici
CAN nebo RS232. Na sbérnici Ize pri-
pojit 127 jednotek s pohony s riiznou
vzajemnou zavislosti pohyb(.

Ridici jednotka EPOS/P je novy typ,
ktery obsahuje programovatelny
automat. V provozu
proto nepotfebuje
nadfazeny pocitac.
Programuje se v nék-
terém z obvyklych jazy-
k(i IEC 61131-32.

Zesileni regulato-
rd jednotek EPOS i
EPOS/P Ize nastavit
automaticky. Rizeni
obéma jednotkami

1024 cykll na otacku a EPOS je dale
zpracuje na 4096 dilku.

Inteligentni motor

Jednoduché pfipojeni motoru EC
k Fidici jednotce EPOS pfinasi novy
inteligentni motor, to je kombinace
motoru, snimace a fidici jednotky ve
spolecném pouzdru. Na dva konek-

tory pfipojime napéajeci zdroj,
komunikaéni kabely CAN i snima-
Ce fizené soustavy,

Laserovy pfistroj GEPARD Svycarské
firmy rychle a jednoduSe proméfuje
pfimost, rovnobéznost, kolmost,
souosost a odchylky polohy.

Vynikad jednoduchym nastavenim,
ovladanim a prehlednosti vysledku.
Posouvame pfijimacem do zvolenych
bodll a v kazdém iniciujeme zméreni
polohy dalkovym ovladacem.
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Bezdratové propojeni komponent
je vyhodou pfi instalaci a pouziti.
Novinkou je zvétSeny dosah spojeni
pomoci technologie Bluetooth a SW
rezim monitorovani prostredi.

Nippon Bearing

Zajimava jsou kulickova pouzdra
a valivy pfenos momentu.

Agilent

Dvoufrekvenéni princip laserové-
ho interferometru nahrazuje méfeni
intenzity mérenim rozdilové frekven-
ce a zvySuje presnost méfeni délky
pri kolisani parametr( prostredi.

Asmeto novinkA>

Drsnomeér

Magneticka Hallova sonda s linear-
nim analogovym signalem na prevod-
niku drsnoméru zajistuje presnost
snimani. Pfiruéni zékladni pfistroj
s malou tiskarnou a rozsahly vybér
méficich snimacl a software usnad-
Auje pouZiti v provozu i v laboratofi.
Pro méreni z ruky vyuZileme snimac
s klouzatkem, pro zvlastni tvary povr-
chu, trubky, zapichy, dutiny forem, se
dodava stativ a stolky. Novinkou je
snimac a program pro méreni tvaru
povrchu do délky 15 a vySky 6 mm.

Gerwah

Tésime se na Vasi navstevu na

najdete nas v hale B, stanek ¢. 072
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Pruzné spojky pro hiidele od @3,
prenasi az 5,000 Nm.
Pojistné spojky.

Pro opakované krokovani v sériové
vyrobé, jehoz parametry se dlouho-
dobé neméni, se s vyhodou pouZije
pohon s vackou. Vac-
===/ _J Ka se pii kroku otagf
f? rovnhomérné asyn-
j chronnim motorem.
Zabira s kladkami hnané-
ho ¢lenu, ktery zpravidla
udéla na jednu otacku vac-
ky jeden krok. Tvar vacky je
optimalizovan pro potrebné
zrychleni a opétovné zastaveni hna-
ného ¢lenu v dalsi stanici.

Krokovaci stoly

Krokovaci stoly pro velmi kratké
doby kroku vyvozuji velké momenty
a maji proto kladky uloZené v talifi
axialné. Pocet stanic po obvodu sto-
|G fady TS je prakticky omezen do
16. Talif se otaci v nosném obvodo-

vém loZisku.

Stul zajistuje uzivateli jednak tuhé
oto¢né uloZeni namontované tech-
nologie a jednak technologii s vyso-
kou presnosti a rychle prestavuje
do poZadovanych
poloh. Pro pohon
vacky se obvykle
pouZziva Ghlova pre-
vodovka s brzdo-
vym motorem, kte-
ry se v kazdé sta-
nici zastavi a ¢eka
na povel k dalSimu
kroku.

Dalsi typ kon-
strukce vystupni hiidele méa kladky
uloZené v talifi radialné. Konstrukce
umoznuje krokovat do 48 stanic po
obvodu pfi mensich zrychlujicich si-
lach. Pouziva se pro stoly fady Ml a
pro krokovaci prevodovky.

Krokovaci prevodovky

Vystupem krokovacich prevodovek
je hfidel s pfirubou, ktera se v Cas-
tych aplikacich pfipoji na buben
dopravniho pasu.

Hfidel robustnéjsich prevodovek
fady T je na vystupu uloZena ve dvo-
jici predepnutych kuzelikovych loZi-
sek a na druhé strané v kulickovém
lozZisku.

Hfidel prevodovek fady S je na
kazdém konci uloZzena v kuZeliko-
vém loZisku. Pfevodovky S jsou
slabsi nez fada T, maji mensi pramé-
ry pfiruby a jsou vhodné i pro kyvavy
pohyb.

Manipulatory rady M

jsou konstrukéné odvozeny od kro-
kovacich pfevodovek, Vystupni hfidel
manipulatoru se dalsi kotoucovou
vackou v polohach stanic nadzveda-
va a spousti. Pfiruba vystupni hfide-
le se dopliuje ramenem s klestémi
podle dané aplikace. Otaceni rame-
na s jeho zvedanim je mechanicky
synchronizovano spolec¢nou hrideli
obou vacek.

Pohon vacky brzdovym motorem
umoznuje krokovani v jednom smé-
ru i krokovani s navratem do plvod-
ni polohy.

Dosazitelny zdvih je od 40 aZ po
110 mm podle velikosti manipula-
toru.

Linearni manipulatory

Posuvny ¢len manipulatoru je
uloZzen v pfimém vedeni a je opat-
fen kladkou, se kterou zabira drazka
na povrchu dlouhé valcové vacky.
Stoupani drazky je proménné podle
poZadovanych zrychleni.

Posuvny €len s horizontalnim pohy-
bem je doplnén svislym posuvnym
¢lenem, ktery se v polohach stanic
nadzvedava a spousti synchronizo-
vanou kotoucovou vackou.

Posuvny ¢len vertikalniho manipu-
latoru se pouzije jako zvedak opra-
covavaného vyrobku do pracovni
polohy na stanici vyrobni linky.

Rizeni vackovych pohonii

Krok pohonu s brzdovym motorem
se spousti povelem z fizeni techno-
logie, ktery pripoji styka¢ motoru na
sit. Na svorky v pripojovaci skfince
vinuti motoru je pfipojen usmérno-
vaé, ktery soucasné napaji civku
elektromagnetické diskové brzdy.
Elektromagnet pfem(Ze mechanic-
ky tlak pruZin na brzdové kotouce a
odbrzdi. Motor otoéi vacku o jednu
otacku, pootoCi vystupni hridel na
dalSi stanici, zastavi
ho a pak se zabrzdi.
Povel k zabrzdéni
hfideli silové vacky.
Motor se rozbiha i
brzdi béhem klido-
vého (hlu vacky, ve
kterém je vystupni
hridel v klidu.

Pohony s vratnym
pohybem a reverzaci
motoru se vybavu-
ji jesté kontrolnimi
vaCkami presnosti
zastaveni a prebéh-
nuti klidové polohy.

Vyroba UZIMEX zhotovuje femenice
klinové i s modernim ozubenim ve
tvarech a primérech podle vykresu
zakaznika. Vychazi z know-how svého
postaveni jako technicky dim Gates.
Je mozZno zvolit optimalni material
i pocCet zubl. Ozubeni se s vyso-
kou presnosti opracuje na trnu na
vysoustruZeny tvar. Vyroba ma k dis-
pozici nastroje a profily na kontrolu
tvaru ozubeni véetné Polychainu GT
a PowerGripu GT3. Na remenice se
navalcuji vylisované bocnice.

Gates a GatesMectrol

Klinové remeny

PryZovy femen QuadPowerll ma
prafez zpevnén pricnymi viakny. Jeho
pouZitim zis-
kame prevod
malych rozmérd
s nizkym poctem
vétvi. Je v rozmé-
rech od XPZ do
XPC. Délky jsou
do 4.5 m.

Polyuretanovy Polyflex JB vyuziva
vysoké tfeni a pevnost polyuretanu.

Mala vyska profilu a velky vrcholovy
Ghel klinu umoznuje praci pfi nejvys-
Sich rychlostech v minimalnim pro-
storu. PouZiva se spojeny do dvojic
a trojic. Vyrabi se s Sitkou Zebra 3,
5,7,11 mm.

Pryzové ozubené remeny

PouZivani puavodnich palcovych
femenu lichobéznikovych profilt od
MXL aZ po XXH pretrvava z dédic-
nych divodi a pro jejich ohebnost.
Jejich vykonnost a odolnost proti
preskoceni zubl byla prekonana
femeny s oblym ozubenim HTD
a v dalSim vyvoji nejvykonné&jsimi
pryzovymi femeny GT3. V novych
konstrukcich je vyhodné pouZit
femeny s oblym ozubenim GT3,
protoZze s nimi vychazeji rozméry
prevod( podstatné mensi, tiSSi a
odolnéjsi proti pretizeni. Snizuje se
i cena prevodu. Remen GT3 je 2.5 x
vykonnéjsi nez HTD o stejné Sifce a
3.5 x vykonnéjsi nez palcovy. Reme-
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ny GT3 se vyrabéji v roztecich 2MGT,
3MGT, 5MGT a 14MGT.

Ozubeni femend GT3 ma
v draZkach femenic mensi vili a
pracuje s vySSi pfesnosti.

Pouziti ozubenych femend neni
motivovano jen synchronizaci. Pre-

vod femenem 8MGT zabere pouze
60% Sitrky oproti nejvykonnéjSim
Gatesovym klinovym Ffemenim
Polyflex JB. Ozubené femeny se na
rozdil od klinovych napnou pouze
pfi prvni montazi a béhem provozu
se nedopinaji. ZatiZeni lozZisek Ize
oproti klinovym femendm sniZit az
na velikost obvodové sily nutné pro
prenos momentu.

Nespojené remeny

PryZové femeny se dodavaji také
v rolich. PouZivaji se v pohonech
s primoc¢arymi vranymi pohyby. Zatim
co tazna vrstva spojenych pryzovych
femenl je sklenéna, nespojené feme-
ny se dodavaji i s ocelovymi lanky.

Polyuretanove
ozubené remeny

Remeny Polychain z termosetické-
ho polyuretanu se silnou kevlarovou
taznou vrstvou a specialnim ozube-

Vytlacovane
ozubené remeny

Gates-Mectrol kontinualné vytlacu-
je femeny z termoplastického polyu-
retanu s 15 vSeobecné pouZivanymi
tvary ozubeni lichobéznikového i
oblého tvaru a s palcovymi i met-
rickymi rozte¢emi. PouZiva v nich
ocelovou nebo kevlarovou taznou
vrstvu.

Remeny se jednak dodavaji v rolich
pro pfimocaré aplikace, jednak spo-
jené svarem do uzavienych femend.
Konce se pred svarenim vystfihnou
do klinovitych jazykd. Pevnost se
svarem snizi na 50 — 70 %. Sva-
fenim se vyrabéji i dopravni pasy
Siroké do 900 mm s ozubenim na
okrajich.

Remeny F

Dlouhé uzaviené femeny od 2,5
do 10 m se 100% pevnosti po celé
délce se vyrabéji vytlacovanim poly-
uretanu na spojitou uzavienou taz-
nou vrstvu.

Na femeny z termoplastického
polyuretanu Ize navafit kryci vrst-
vu nylonové tkaniny nebo zvolenou
pénovou vrstvu. Pfivaruji se i mani-
pulacni drZzaky a lGZka.
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