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Technicky tydenik

Krokovani a linearni pohyby

v automatickych linkach vac-
kovymi pfevody SOPAP. Zku-
Senosti z automatizace auto-
mobilového primyslu. Manipu-
latory, pfesné krokovaci stoly
a prevodovky s vyso-
kou tuhosti.

tel. 257 327 327
birno@uzimen.ct

iel. 537 014 198

praha @ uzimex.cz

Svycarsky vjrobce Asmeto prvni
pouZil v roce 1995 magnetickou Hallo-
vu sondu s vysoce linearnim analogovym
signalem na prevodnik drsnoméru. Presny
snimaci princip tvori zaklad stavebnice pri-
stroje pro méfeni drsnosti povrchu v provozu
i na kontrolnim pracovisti fizeni jakosti. Nové
umozni i méreni tvaru povrchu.

Pro jednoduchéa rychla provozni mérfeni
slouzi pfirucni pouzdro s klavesnici, disple-
jem a tepelnou tiskarnou,
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klouzatka. Vztah povrchu k zakladni ploSe se
vytvari uvnitf hlavy. Mdzeme méfit v dirach
od @ 1,5 mm, v drazkach Sitky 1 x 1,5 mm,
v hloubce do 130 mm, na vypouklych a dutych
plochach véetné kulicek, na sténach zuzuji-
cich se drazek, boky zubl od modulu 1,5 mm
a hridele a draty pod @ 1 mm.

Program Diasoft Ize pouZit s nasa-
zenim pfipojeného PC. UmoZnuje tisknout
oficialni protokoly, zobrazovat upravené mére-
né prdbéhy, porovnavat

ke kterému je kabelem
pripojena snimaci hlava.
Nejjednodussi snimaci
hlava VH umoznuje méfit
drsnost bez stativu. Hla-
va VH ma vykyvné ramén-
ko s robustnim diamanto-
vym hrotem s polomérem
5 pum, které se pri méreni
automaticky posouvéa
v ochranném pouzdru.
Pouzdro plIni pfi jednodu-
chém méreni na pfistup-
ném povrchu funkci stativu. Vztah povrchu
k zakladni ploSe urcuje standardni klouzatko
umisténé u hrotu na konci raménka. Drsno-
mér odfiltruje zméfeny prlbéh nastavenym
zplsobem, vyhodnoti drsnost podle zvo-
leného standardu, graficky zobrazi pribéh
a vytiskne zaznam. Ma pamét pro uloZeni 25

méreni. Provozni sestavu s hlavou VH Ize
pouZit s nékolika dalSimi raménky vyba-
venymi klouzatky.

pouZitelnost drsnoméru rozsiti
pro dalsi aplikace se sta-
tivem. Stativ umoziuje
méfeni s fadou spe-
cialnich ramé-
nek bez

Laserovy
systém pro pro-
méfovani geometrie RAYTEC
GEPARD s vyhodnocovacim
software a rozsahlym pfislu-
Senstvim pro dilny i laboratore.

Laserovy interferometr
AGILENT, mezinarodni stan-
dard kalibrace obrabécich

a soufadnicovych strojli. Roz-
déleny opticky svazek méfi
soucasné nékolik os. Analy-
za geometrickych chyb.

Malé stejnosmémé motory
maxon s pifevodovkami, sni-
madi a fidicimi jednotkami tvori
jednoduché i fizené pohony do
400 W.

Samonosné vinuti motor(i bez
Zeleza a keramické cepy pre-
vodovek zvy3uiji Zivotnost po-
honu.

Klinové a ozubené femeny
GATES s femenicemi UZIMEX
fesi pfesné polohovani i vyso-
korychlostni pievody na viete-
na. Remenice i podle vykresu.
Pruzné spojky GERWAH od-
strani pficeni a statickou ne-
urcitost. VIinovec nebo PU
hvézda s volitelnou tuhosti

a tlumenim. Pojistné spojky
zamezi Skodam.

Linearni vedeni NIPPON
BEARING. Pfesné hridele

a pouzdra. Hfidele pro prfenos
momentu. Valivé podepfeni
stolll. Hranolové vedeni.

vysledky rGiznych mérent.
Program rozSifuje
oblast pouziti drsnomé-
ru z oblasti méfeni drs-
nosti do oblasti méreni
tvaru povrchu, a to az
do délky 15 mm a vysky
6 mm. Je tak mozno kon-
trolovat tvar drazek, zapi-
chll a Zeber. Pro méreni
slouzi raménko s Uhlem
nabéhu 77°, které se
mUzZe béhem pohybu po
povrchu sklouznout po sestupné hrané o Gh-
lu do 88°. Metoda jednoduse resi kontrolu
drobnych oblych a Sikmych tvard.
PrisluSenstvi umozZniuje pouziti drsnoméru
na kontrolnich pracovistich v laboratornich
podminkéach, kterym odpovida i presnost
méreni. Zakladni deska 190 x 300 mm
z povrchové tvrzené hlinikové slitiny je opat-
fena stativem pro upnuti bloku snimace,
vysokym 250 mm. KfiZovy stolek se zdvihy
25 mm a 25 mm se kombinuje se svérac-
kem se ¢tyfmi prizmatickymi ¢elistmi pro
upnuti méfeného dilce. Vyrabi se stolek pro
radialni méreni drsnosti vnitfniho a vnéjsi-
ho povrchu trubek. RozSifeni aplikaci
umoziuje 15 rlznych vyménitel-
nych méficich ramének.




