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Technicky tydenik

Krokovani a linearni pohyby

v automatickych linkach vac-
kovymi pfevody SOPAP. Zku-
Senosti z automatizace auto-
mobilového priimyslu. Manipu-
l&tory, presné krokovaci stoly
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" a prevodovky s vyso-
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Standardni

Funkce manipulatoru rady M
Z vika skiiné manipulatoru vycniva vy-
suvna a zaroven otocna tyc. Konec tyce
nese radialni rameno s Gchopem. Rameno
pIni funkci mechanické ruky. Uchopi vyrobek,
zvedne ho, premisti a ulozZi na nové misto. Po-
té se rameno bud vrati do plvodni polohy ne-
bo po provedeni technologické operace opa-
kuje cely cyklus premis-
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maxon motor

M125 a M160. Cislice v oznaéeni udava oso-
vou vzdalenost mimobéznych os globoidni vac-
ky a vystupni ty¢e. Rameno s vratnym pohy-
bem se mlZe pootacet az o 120°, rameno
s opakovanym prekladanim vyrobku v jednom
sméru az o 180°. Rameno manipulatoru s mo-
torem bez reverzace vykonava zdvih do 110
mm. Rameno nejvétsiho manipulatoru prene-
se klopny moment do

téni v plvodnim sméru.

Pohyb ramena se skla-
da z otoceni o potfebny
Uhel a ze zdvihu. Délka
zdvihu pfi zvedani vyrob-
ku se mize lisit od délky
zdvihu pfi jeho pokladani
v nové poloze.

strany 500 Nm.

Priklady aplikaci
manipulatoru

Manipulator na obraz
ku premistuje vyrobky
z posledni operace na
otocném stolu do zvole-
nych mist na paleté. Pa-

Konstrukce
manipulatoru

Synchronizace posuvného pohybu a pooto-
¢eni vysuvné tyce je zajisténa dvéma vackami
na spolecné hrideli. Hfidel je mimobézna, kol-
ma k vysuvné tyci. Globoidni vacka zabira
s kladkami hvézdy a pootaci hvézdu s tyéi. Ra-
dialni vacka ve tvaru kotouce s drazkou v cel-
ni ploSe zveda a spousti kladku na axialnim lo-
Zisku, které ovlada vysouvani tyCe. TyC je ve
hvézdé posuvna a sleduje natoceni hvézdy. Je-
den cyklus je zpravidla proveden béhem oto-
¢eni vaCek o 360°. Manipulace pootocenim
ramena o velky Ghel se mlZe realizovat s vyu-
Zitim reverzace brzdového motoru pro navrat
do vychozi polohy. Pro dany pohyb pak vysta-
cime s menSim manipulatorem, nebot roz-

¢asové koordinace obou pohybu se na-
bizi Sest standardnich prabéh.

Parametry
Standardni manipulator
se dodava ve velikos-
tech M63, M80,
M100,

Laserovy
systém pro pro-
mérfovani geometrie RAYTEC
GEPARD s vyhodnocovacim
software a rozsahlym pfislu-
Senstvim pro dilny i laboratore.

Laserovy interferometr
AGILENT, mezinérodni stan-
dard kalibrace obrabécich

a soufadnicovych stroji. Roz-
déleny opticky svazek méfi
soucasné nékolik os. Analy-
za geometrickych chyb.

Malé stejnosmérné motory
maxon s prevodovkami, sni-
madi a fidicimi jednotkami tvori
jednoduché i fizené pohony do
400 W.

Samonosné vinuti motortl bez
Zeleza a keramické Cepy pre-
vodovek zvy3uji Zivotnost po-
honu.

Klinové a ozubené femeny
GATES s femenicemi UZIMEX
feSi pfesné polohovani i vyso-
korychlostni pfevody na viete-
na. Remenice i podle vykresu.
Pruzné spojky GERWAH od-
strani pficeni a statickou ne-
urcitost. Vinovec nebo PU
hvézda s volitelnou tuhosti

a tlumenim. Pojistné spojky
zamezi Skodam.

Linearni vedeni NIPPON
BEARING. Pfesné hridele

a pouzdra. Hfidele pro prenos
momentu. Valivé podepreni
stoll. Hranolové vedeni.
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leta je umisténa na sou-
fadnicovém stolu x - y. Cyklus manipulatoru je
vratny s Ghlem nataceni 120#a zdvinem 40
mm.

V dalSi aplikaci se manipulatorem fesi pre-
kladani roztfidénych vyrobk( na dva dopravni
pasy. Manipulator preklada prichazejici vyrob-
ky z prvniho dopravniho pasu na otoény stdl.
Na jedné z pozic otoéného stolu jsou vyrobky
méfidlem tfidény do dvou skupin. Vyrobky jed-
né vytiidéné skupiny jsou pfemistény na pu-
vodni pas, vyrobky druhé skupiny na sousedni
dopravni pas. Manipulator pro prekladani vy-
tfidénych vyrobkl je upevnén nad manipulac-
nim prostorem ramenem dol(i. Rameno vyky-
vuje o Ghel dvakrat 60°a po kazdém vykyvnuti
vykona zdvih dolli 0 50 mm. Uvolnénim Celisti
ve spravném misté uloZ vyrobek na piislusny
pas.

Ramena manipulatoru pro zakladani obrob-
k(i do automatického soustruhu maji tvar étyr-
ramenné hvézdy s osou rovnobéznou s viete-
nem soustruhu. Do ramena v horni poloze
vklouzne obrobek ze vstupniho zasobni-
ku, hvézda se pootoci 0 90° a zasu-
ne obrobek do zasobniku vie-
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