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Vacky v automatizaci vyroby m

SOPAP

AUTOMATIZACE VYROBY

Velkosériova vyroba dilcti a predmétt v pru-
myslu se organizuje na strojich sestavenych do
vyrobnich linek. Pri sestavovani linek je zapo-
tfebi nejenom navzajem prizpusobit vykon-
nost a takt pracovnich strojt, ale organizovat
i automatickou prepravu dilcti mezi vyrobnimi
operacemi, nakladani materialu a dalSich kom-
ponent na linku a preklddani vyrobki z konce
linky do dalsi prepravy. Pri vyrobé na lince je
Casto potreba dilce pridrzovat béhem operace
a prostoroveé pretacet mezi operacemi.

Presné a rychlé pohyby pii manipulaci s vy-
robky je mozno realizovat servopohony, které
mohou byt usporfddany do univerzalnich nebo
jednoticelovych primyslovych roboti. Rizeni
a souhra ve vyrobnim taktu je zajiStovana ridi-
ci elektronikou. Vyhodou je moZnost prepro-
gramovani cinnosti podle technologického
procesu.

VACKY V AUTOMATIZACI

V aplikacich, kde je dominantni spolehli-
vost, rychlost a pfesnost manipulacnich pohy-
bu, kde se vyrabéji velké série a k zasadnim
zménam technologie dochézi zfidka, se uplat-
ni vyhody vackovych prevodovek, stolii a ma-
nipuldtorti. V soucasnosti je to zejména vyro-
ba pro automobilovy priamysl a spotiebni elek-
troniku.

Princip ¢innosti vackovych systému spociva
v zabéru vacky do kladek na obvodu vystupni
hridele. Kladky jsou presné prstence oto¢né na
loziskovych jehlach. Vacka je pohdnéna moto-
rem rovnomeérnou rychlosti. Tvar na povrchu
vacky zahrnuje ¢ast, ktera prenasi na vystupni
hridel pohyb a c¢ast, ktera drzi vystupni hridel
samosvorné v klidu. Klidova ¢ast obvodu vacky
ma obvykle podobu Zebra, které je s predpétim
nasunuto mezi dvé sousedni kladky. Klidova
poloha je tak definovana velmi ptesné. Opako-
vatelnost tihlové polohy kladky je +/-0.01 mm.
Program pohybu pfi manipulaci je obsazen ve
tvaru vacky a v rozmisténi kladek po obvodu
vystupni hridele. Takt jednotlivych manipulato-
ru se zfazuje tak, Ze se brzdovy motor vacky za-
stavi v klidové Casti tvaru vacky a spusti se syn-
chroniza¢nim impulzem v okamziku dokonceni
vSech operaci. Nékdy 1ze synchronizovat pohy-
by vSech manipulatort a strojii, anizZ by se po-
hon vacek zastavoval. V tom pripadé se pro pro-
vedeni operace vyuZije doba klidu vystupni hii-
dele, ur¢end klidovou c¢asti obvodu vacky.

Globoidﬁl’ vacka

VYROBCE VACEK FIRMA SOPAP

Vackovou manipulaci s vyrobky se od roku
1973 zabyva francouzsky vyrobce SOPAP. Erich
Freywiss tehdy zalozil v Champagne - Ardennes
konstrukéni kancelar. Zabyvala se vyvojem a vy-
robou vackovych prevodovek a manipuldtort pro
automatizaci lisovani. Své vyrobky zacala sesta-
vovat do soubortl pro feSeni konkrétnich aplika-
ci. V Ardennes vznikly dva vyrobni zavody.

Firma si pocinala Gspésné a rychle se rozvijela.
Roku 1988 zacala konstrukce, vyroba, servis
a prodej v SOPAP GmbH v némeckém Ravens-
burgu. Dva roky nato zah4jil svoji ¢innost servis
a prodej ve Spanélsku v Madridu. V roce 1991 byl
otevien servis a prodej ve francouzském La Veuve
a na severovychodu Francie se rozjela vyroba
v Tournes. Od roku 1998 je SOPAP v Americe,
a to servisni a prodejni pobocka v Greer v Jizni
Karoling. Roku 2000 doséhl podnik 100 zamést-
nanct a obratu 13 mil. eur. Rozviji se dal.

V soucasné dobé tedy SOPAP pilisobi ve
tfech mistech Francie, ve §panélsku, na dvou
mistech Némecka, v Nizozemsku, Polsku,
Madarsku, Cesku, Slovensku, Slovinsku, Bul-
harsku, Rumunsku, Italii, v Brazilii, na dvou
mistech USA a dvou mistech v Kanadé. Od le-
tosniho roku startuji pobocky v Cing, Anglii,
na vychodé Némecka a v Jizni Africe.

VYRABENE VACKOVE KOMPONENTY

Zékladem pro sestavovani automatizova-
nych pracovist jsou vackové krokovaci prevo-
dovky, kombinované dvouvackové prevodov-
ky a linearni jednotky. VyuZivaji vacky vélco-
vé, bubnové, radidlni a globoidni.

Globoidni vacka zabira s kladkami radidlné
uloZenymi po obvodu hvézdy vystupni hride-
le. PouZiva se k vyrobé krokovacich prevodo-

vek a stoli s kolmymi mimobéznymi osami
vacky a vystupni hridele. Valcova vacka je vy-
uzita v silnych stolech, kde zabira s axidlnimi
kladkami uloZenymi v disku vystupni htidele
rovnobézné s vystupni hiideli. Vacka ve tvaru
Sroubové drazky na povrchu dlouhého valce je
hnacim elementem linearnich manipulatoru.
Do drazky zasahuje kladka jezdce. Proménné

stoupdni zajisti pozadovany prubéh rychlosti
prfimocarého pohybu. Kombinace globoidni
vacky s radidlni vackou tvori jadro manipula-
toru s ichopem pro zvednuti a preneseni pred-
métu obloukem na nové misto. Paralelni dvo-
jice radialnich vacek je zdrojem krokovani
prfevodovky s rovnobéznymi htideli. Prevo-
dovka s radialnimi vackami ma oproti prevo-
dovkdm s mimobé&Znymi osami nizsi pocet za-
staveni na otacku.

PRACE SPOLECNOSTI

Pro vyrobu vacek a ostatnich dilti je SOPAP
vybaven modernimi CNC soustruhy, viceosy-
mi frézkami, viceosymi obrabécimi centry na
frézovani a brousSeni vacek a viceosymi vrtaci-
mi centry.

Vyroba je fizena s vyuzitim vypocetni tech-
niky CAM (computer-aided manufacturing).
Kvalitu vyroby fidi systém kontroly odpovida-
jici standardu rady ISO 9001. Kazdy dil se evi-
duje a premistuje s vyuZzitim c¢arového kodu.

Zaveérecna vystupni kontrola probihai vcetné
zapist na 3D méficim stroji. SOPAP podrobu-
je kazdy vyrobek dynamické kontrole a posky-
tuje triletou zaruku.

Servisni zdvody pracuji metodami odpovida-
jicimi organizaci ve vyrobnich zdvodech. Po
servisnim ukonu se zpracovava pro zékaznika
zaveérecny vystupni protokol.

Spolecnost odebira standardni dily, jako jsou
loZiska, elektromotory s fizenim, Snekové pre-
vodovky nebo primd vedeni, od renomova-
nych dodavateld. Pritom jsou pro kazdy obor
dva dodavatelé. Je tak posilena stabilita vyro-
by a vliv konkurence na ceny. Znamena to pfi-
nos ve spolehlivosti a ekonomice pro kone¢né-
ho zakaznika. Mezi dodavateli jsou Euchner,
Thyssen, SEW, THK, Rollex, Leroy Sommer,
SNR, Duchene, Rossi, Demag a Nord.

NAVRHY ZAKAZNICKYCH RESENi
Zaméstnanci konstrukéni kancelafe SOPAP
pracuji v terénu i v sidle spolecnosti. Na zadéani
zakaznikt reaguje firma SOPAP fesenim vyuZzi-
vajicim posledni technologie a zkusenosti z dlou-
holeté prace v oboru. VyuZziva nejmodernéjsi
hardware a software pro systém CAD-CAM
(computer-aided design and manufacturing).

Pracovnici vSech pobocek jsou kvalifikovani
ke stanoveni parametrd novych projektt. Zada-
ni se predava podle sloZitosti telefonicky, stan-
dardnim dotaznikem, e-mailem nebo pfi osob-
ni navstéveé technika. Vysledkem je podrobny
vypocet, zakaznické vykresy a obchodni na-
bidka.

Kombinaci standardnich komponent a speci-
alnich manipulétort se fesi kombinované po-
hybové ukoly. Vyuziva se modularnich sestav
slozitéjSich manipuldtorti.

0D AUTOMATIZACE LISOVANI KE SVETOVYM
AUTOMOBILKAM

SOPAP na zédkladé uspésnych reSeni ma-
nipulace v lisovnach rozsifoval oblast své
c¢innosti na manipulaci pri dalSich opera-
cich ve velkosériové vyrobé. Vyuziva val-
covych vacek pro linearni pohyby se zdvi-
hy az 4,000 mm a silami do 4 tun. Pfednos-
ti valcovych vacek pred pohybovymi Srou-
by je realizace primocarého pohybu
s proménnou rychlosti a optimalnimi zry-
chlujicimi rampami pfi spolehlivém poho-
nu asynchronnim motorem se sitovym na-
péjenim. Manipulacni automaty SOPAP se
tak dostaly na montazni linky automobild,
kde je jednoduchost a spolehlivost prvora-
dym pozadavkem.

SOPAMAT

Manipuldtor s moduldrni konstrukci, po-
souvd a natdci vyrobky. Rotacni iihel verti-
kdlni osy je 90°, rozsah vertikdlniho p¥imo-

carého pohybu 250 mm. Uchop se natdci
0 90°

w
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=
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Reference: manipuldtory SOPAP vyuZivaji automobilky zobrazenych znacek

Posuv a poddvdni vykovkii pod lisy

Podélny pohyb tesi prevodovka s globoid-
ni vackou. Uhel kroku na vystupu je 180°.
Otvirdni a zavirdni pridrinych Celisti vykov-
kii 7idi 6 kyvnych prevodovek s radidlni vac-
kou. Na kazdé rozteci vykovkii je jeden pdr
celisti. Rozsah kyvného pohybu je 30°

UZIMEX PRAHA, spol. s .0., Na Celneé 5, tel.: +420 257 327 327, fax: +420 257 325 025, praha@uzimex.cz
Kancelar Brno, Krenova 19, tel.: +420 537 014 197, tel./fax: +420 537 014 198, brno@uzimex.cz
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