Kontrola sonického métic¢e predpéti fementl firmy Gates s pomoci ladicky

Pti potiebé kontroly snimané frekvence pfistrojem Sonic je mozno
vyuzit iderové ladicky ve tvaru "U", ktera nominalné kmité s frek-
venci 440 Hz. Kontrolu je tfeba provadét se zadanymi parametry
femenového ptrevodu — pii pouziti ladicky 440 Hz je vhodné dle po-
pisovaného postupu zadat parametry pro femen Polyflex 3M.

Ptistroj méti po uderovém rozkmitani ladicky prubézné a opakova-
né. (Dle zkousky na 1 pfistroji s 1 ladickou cca 433 Hz, tj. tolerance
cca 1.5%). V pfipadé€, ze nebudou konstanty zadany, ptistroj neméii
pribézné a hlési chybu, avSak pro zjisténi frekvence je mozno pte-
pnout ptistroj z hlaSené chyby méfeni predpéti v N -na méteni frek-
vence v Hz.

Postup kontroly:

e Sonic "novy"- typ 505C ptip. 305FD.
Do pamétového mista pristroje zadat konstanty dle navodu k obsluze pftistroje:

1) Konstanta jednotkové hmotnosti pro femen Polyflex 3M(jednotlivy)......4.2 g/m/mm
2) Sitka femene...1 ( pro klinové femeny jednotlivé)

3) Délka vétve....100mm

4) Stlaci se tlacitko "méteni".

M

e Sonic "starsi

1) Nastavi se konstanty viz bod A-av$ak jednotkova hmotnost 0.42 g/cm? !
2) Nastavi se STD-mod pro 10-600 Hz nebo H-mod pro 300-600 Hz.

3) Naladi se citlivost.

4) Stlaci se tlacitko "méteni".
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