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Technicky tydenik

Historicky prvni elektronické drsnomeéry byly vyvinuty v USA kolem roku
1935. 0d té doby prosly fadou vyvojovych kroku, aby lépe zajistovaly po-
zadavky na kvalitu strojnich dilii. Vyvijely se i standardy kritérii kvality po-
vrchu, které uvadéji do souladu funkénost ploch pro danou aplikaci se
zmérenou hodnotou drsnosti. Drsnost ma vliv na tvorbu olejového filmu
v kluznych loziskach, jejich opotrebeni a dobu zabéhu, treni kluznych line-
arnich vedeni, na Hertzovy tlaky a inavu materialu pri valivém treni, tés-
nost a opotiebeni ucpavek a tésnicich manzet, kvalitu tésnych a lisova-
nych spojii, na iinavu materialu pri cyklickém namahani, odolnost proti ko-

rozi a dalsi parametry.

Drsnomér DH-6 Svycarské firmy ASMETO je
vysoce presny méfici pristroj pro méfeni v dil-
nach a pracovistich technické kontroly. Je vyba-
veny snimaci technikou a elektronikou, které se
svymi parametry blizi laboratornim drsnomé-
ram. Novy model navazuje na drsnomér DH-5.

e Adaptér na dobijeni akumulatoru
e Mechanicky standard drsnosti pro kontrolu
stability méfeni s Casem
Drsnomér je pouZitelny pro méfeni a vyhod-
noceni drsnosti podle standardu ISO/DIN, JIS,
CNOMO.

obr: 1

N

5

RozSituje oblasti pouziti a zdokonaluje komu-
nikaci se systémy evidence kvality z pohledu
standardi fady ISO 6000. Drsnomér respektuje
novelizovany standard CSN EN ISO 4287 z ro-
ku 1999.

Vyrobece nabizi dosavadnim uZivatelim vy-
ménu nového typu drsnoméru za stary na proti-
ucet.

Zakladnim cilem pii modernizaci pristroje
DH-6 byla presnost, kompatibilita s aktudlnimi
standardy, snadnost pouziti ve strojirenskych
provozech a §iroky zdbér aplikaci. Zakladni pfi-
stroj 1ze doplnit specidlnimi nastavci pro pri-

veve

stup k nejriznéjSim plocham.

SlozZeni zakladniho pristroje:

e Blok snimace s méficim hrotem a posuvo-
vym mechanismem

e Skifiika s vyhodnocovaci elektronikou, te-
pelnou tiskarnou, ovladacimi tlacitky a na-
pajecim akumulatorem.

Princip funkce drsnoméru je zdznam vySky
méficiho hrotu pfi jeho rovnomérném pohybu
po povrchu predmétu ve zvoleném sméru, zpra-
covani zaznamu elektronikou a zobrazeni nebo
tisk vysledku.

MERICi HROT

Na vyhodnoceni tvaru povrchu ma vliv dhel
a polomér zaobleni méficiho hrotu.

Piistroj DH-6 md standardné robustni dia-
mantovy hrot s polomérem 5 pm a vrcholovym
thlem 90°. Objednat 1ze hrot 2 pm s vrcholo-
vym thlem 60°. V praxi se hroty s polomérem
2 um pouzivaji pro choulostivé laboratorni pii-
stroje a hroty s polomérem do 10 pm pro dilen-
ské prostredi.

OPERNE KLOUZATKO

Jedno klouzatko s polomérem 25 mm taZené
pred hrotem je standardné v sestavé drsnoméru.
Klouzétko udrzuje vysku hrotu nad povrchem.

BLOK SNiMACE

Blok obsahuje linedrni pohon s kulickovym
Sroubem, raménko s hrotem, pievodnik zdvihu
hrotu na elektricky signal s Hallovym prvkem
a ochranné pouzdro raménka. Dodava se blok VH
pro snimani s klouzatkem nebo VHF vhodny i pro

vlnovou délkou nez je dvojndsobek vinové
délky stop po nastroji za drsnost, ale za vlni-
tost. Jsou to odchylky tvaru. Pravé tak velmi
husté nepravidelnosti se nazahrnuji do drsnos-
ti. Rozsah vlnovych délek od As do Ac poZzado-
vany standardem vymezuje filtr Cutoff. Na

b N 2 = - v
oor Blokove schéma funkce drsnomeru
profil sejmuty upraveny
povrchu profil profil .
iy, 5
F Q I‘_‘:“--..-P" ®
blok snimace filtr Cutoff integrator vyhodnocena
X y drsnost

sniméni bez klouzétka. Ochranné pouzdro VHF se
vyskoveé nastavuje tak, aby hrot byl pritlacovan
k povrchu optimdlnim predpétim. Velikost piitlaku
indikuji svitici diody. Délka posuvu hrotu se voli
z hodnot 0.48, 1.5, 4.8 a 15 mm. Na objednavku
1ze pouzivat délky podle CNOMO, ;. 1,2,4, 8, 12
a 16 mm. Doporucena délka posuvu souvisi s cha-
rakterem vlnitosti a pohybuje se mezi dvojnasob-
kem a 25nasobkem pouzité vinové délky filtru Ac.

Pfevodnik s Hallovym prvkem, pouZivany
vyrobcem ASMETO, zajistuje vyssi linearitu
nez star$i piezoelektrické prevodniky nebo nej-
lepsi indukéni systémy.

VYHODNOCOVACi ELEKTRONIKA

zpracovava signal z prevodniku podle stan-
dardu definice drsnosti. Na schematu obr. 2 je
sejmuty signdl z prevodniku oznacen X, signal
po filtraci frekvence vin Y, nésleduje integrator
naprogramovany pro ¢iselnou hodotu drsnosti
podle volitelnych definic.

Vyhodnoceni drsnoméru DH-6 vychazi z de-
finice drsnosti typu M uvedené ve standardu
CSN EN ISO 4287.

drsnoméru Ize volit horni mezni délku viny Ac
z hodnot 0, 0.08, 0.25, 0.8, 2.5 mm. Optimalni
nastavena velikost Ac je dvojnasobek vlnové
délky stop po nastroji. Filtr funguje tak, Ze
vy§ku viny s frekvenci rovné nastavené Ac sni-
Zina 75%.

INTEGRATOR

Integritor ur¢i zvolenou hodnotu drsnosti
v rozsahu snimaného posuvu hrotu Lze zvolit
Ra, Rz, Rmax, R3z, Rt, Rq, Ry, hodnotu tp pod-
le pfislusnych AA, CLA, DIN, JIS.

ZOBRAZENi A VYHODNOCENi

Vyhodnocena drsnost podle zvoleného zpi-
sobu integrace se na pristroji zobrazi a vytiskne.
Pro uloZeni vysledkil slouZi vnitfni pamét s ka-
pacitou 50 méfeni. Vysledky je mozno prenést
interfacem RS 232.

APLIKACE

Pro méreni Spatné pfistupnych ploch lze ob-
jednat nékteré ze 14 specidlnich ramének s hro-
tem. Priklady jsou na obr. 3.
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FILTR FREKVENCE POVRCHOVYCH VLN

Na profilu povrchu opracovaného dilu jsou
obvykle nerovnosti s pravidelnymi roztecemi
neboli vinovymi délkami. Markantni jsou ze-
jména stopy po nastroji odpovidajici posuvu
noZe pii soustruzeni nebo zabérim zubu frézy.
Standardy nepovazuji zvinéni povrchu s vetsi

Lze pak mérit drsnost:

-V dirdich od 1 mm

- V drazkéch sitky lmm x 1.5 mm
- Na vypouklych a dutych plochich
- Na sténach zuZujicich se drazek

- Boky zubt od modulu 1,5 mm

- Hfidele a draty pod @ 1 mm
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