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Snadné promerovani geometrie -
laserovy pristroj firmy RAYTEC sYSTEMS

Laserovy systém GEPARD Svycarské firmy
RAYTEC SYSTEMS je vysoce presny laserovy
meérici pfistroj vybaveny nejmodernéjsi opti-
kou a elektronikou k velmi pfesnému promé-
feni pfimosti, rovnobéznosti, pravolhlosti,
souososti a rovinnosti.

Zakladnim cilem pfi konstrukci pristroje by-
la snadnost pouZiti.

Pfistroj se sklada z:

o laserového vysilace s integrovanou mikro-
justazi pro jemné nastaveni paprsku,

o laserového prijimace ktery je spojen pres
PC DATA MODUL s PC nebo notebookem
jako vyhodnocovaci elektronikou,

e a dalSich komponent jako pentagonalniho
hranolu, dalkového ovladani a pod.
Laserovy vysila¢ i pfijima¢ maji tvar kostek,

které staci polozit na méfeny objekt.

Pfistroj je diky pokroku v elektronice maly,
lehky, vysilac i pfijimac jsou napajeny z aku-
mulatoru. Prijima¢ m(ze predavat data do PC
DATA MODULU dle volby pfi koupi pfistroje
optickym kabelem nebo radiovym prenosem.
V pfipadé radiového prfenosu odpada manipu-
lace s kabelem, prace je pfijemna a rychla.

Propracovany program WIN-GEPARD pracuji-
ci pod Windows 95, 98 a NT 4.0 umoznuje
uzivateli rychle a kvalifikované méfit vySe vy-
jmenované zakladni geometrické Glohy s pod-
porou pocitacového zpracovani namérenych
hodnot, mozZnosti vyuZiti statistickych funkef,
moznosti archivace namérenych hodnot a tis-
ku protokol( dle ISO norem.

LASEROVY VYSILAC

Laserovy vysilac je vysoce stabilni polovodi-
¢ovy laser. Napajeni je pomoci akumulatoru
Lithium-lon, ktery umoznuje az 30 hodinovy
provoz.

zeni zraku i bez ochrany o¢i optickymi ochran-
nymi prostredky.

LASEROVY PRIJIMAC

Laserovy pfijimac je presny optoelektronic-
ky pfijimac, ktery tvofi ve spojeni s laserovym
vysilatem systém pro promérovani geomet-
rie. Napajeni je akumulatorem Lithium-lon,
ktery umoznuje az 6 hodinovy provoz. S na-
hradnimi akumulatory je mozné pracovat ne-
pretrzité 12 hodin.
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Pro pfesné nastaveni paprsku (justaz) jsou
na zadni strané vysilace dva imbusové Srou-
by. Slouzi pro naklapéni paprsku ve smérech
X aYo 1.5° aby se dosahlo optimalniho na-
staveni optické osy.

Laser pristroje spada do ochranné tfidy 2.
To znamena, Ze smi byt v provozu bez zvlast-
nich ochrannych opatfeni. Lasery tfidy 2 vy-
zafuji ve viditeIném rozsahu a davaji trvale
vykon nanejvys 1mW. Pfimy pohled do paprs-
ku vyvola silné osInéni, nevede ale k posko-

Hlavni ¢asti je Position Sensitive Detector
PSD o rozméru 10x10 mm a zesilovaci a vy-
hodnocovaci elektronika, jejiz srdcem je Digi-
tal Signal Procesor DSP. Propracované pro-
gramy pro DSP vyhodnocuji signaly, filtruji a li-
nearizuji méfené hodnoty. DalSi programy po-
tfebuje DSP k fizeni a kontrole senzoru a dale
k datové komunikaci s nadfizenou vyhodnoco-
vaci jednotkou. Vnitini kalibracni tabulka
slouZi k linearizaci detektoru polohy a tim
k dosazeni vynikajici linearity méficiho pfi-
stroje.

PC DATA MODUL

pfijima z prijimace laserového paprsku na-
mérfena data bud ve formé optickych signald
svétlovodnym kabelem nebo ve formé radio-
vych signall, které zpracovava dale na signa-
ly elektrické. Pomoci nich pak komunikuje
s PC, ze kterého je napajen.

Jestlize se prijima¢ GEPARD pouzije pro me-
feni na elektromechanicky pohanéném systé-
mu, Ize spoustét nacitani mérenych hodnot
pomoci fizeni pohonu. K tomuto Gcelu se vyu-
Zije vstupni port Trigger na PC DATA MODULU.

PENTAGONALNI HRANOL

Pro promérfeni rovnobéznosti a pravouhlosti
slouzi presny pentagonalni hranol. Pentago-
nalni hranol pfesné a s vysokou reprodukova-
telnosti odklani laserovy paprsek o 90°. Ne-
pfesnost natoceni hranolu ma na Ghel odklo-
nu zanedbatelny vliv.

NASTAVENI SYSTEMU

Pred vlastnim méfenim je zapotriebi sefidit
laser tak, aby kazdy méreny bod lezel v méfi-
cim rozsahu pfijimace. Velmi rychlou pomic-
kou je funkce ,Polohovani“ v softwaru WIN-
GEPARD. P¥i spusténi této funkce je zazname-
navana poloha paprsku graficky a c¢iselné.
Pfesnéjsi nastaveni paprsku na stfed pfijima-
¢e nez 1.5 mm neni treba, pfistroj nepres-
nost automaticky kompenzuje.

MERENI PRIMOSTI

S minimalnim ¢asovym narokem na nasta-
veni systému a pomoci nékolika stiskl tlaci-
tek k ulozeni méfenych hodnot ziskame bé-
hem nékolika minut méfeni s velkou vypovi-
daci schopnosti. Zobrazovaci grafika ukaze
uzivateli kvalitativné i kvantitativné pribéh
primosti ve sméru horizontalnim i vertikalnim.

Z vysledku méfeni je mozno odvodit korek-
ce extrémnich hodnot. Méfici systém podpo-
ruje tuto praci tak, ze se korekce zobrazuji on
line. Zobrazeni je velmi dobra pomdcka pro
kontrolu vedeni pfi ,zasSkrabavani“.

METODIKA MERENI PRIMOSTI

Z mérenych bodd (MP) promérovaného ob-
jektu se pomoci metody nejmensich ctvercl
vytvofi regresni pfimka. Aby se uZivateli moh-
ly presné zobrazit odchylky promérovaného
objektu od nulové pfimky, musi se mérené
hodnoty kompenzovat o presazeni a a Ghel a.
Regresni pfimka se tak stane nulovou pfim-
kou méreného objektu. Diky tomu je odeéita-
ni jednoduché. V kazdém méreném bodé je
vidét odchylku objektu oproti nulové pfimce.

METODIKA MERENI ROVNOBEZNOSTI.

Vysila¢ je ustaven v pravém Ghlu k prvnimu
mérenému objektu a pentagonalni hranol od-
klani paprsek presné o 90° na méreny objekt.
Béhem sefizovani je tfeba dbat na to, aby by-
lo dosazeno licovani paprsku laseru vzhledem
k prvnimu méfenému objektu soucéinnosti vy-
silace a pentagonalniho hranolu. Vztazna nu-
lova pfimka se ziska jako u méreni pfimosti
a je zakladnou pro uréeni rovnobéznosti dru-
hého a dalSich objektu.

Pentagonalni hranol se na méfici pfimce po-
sune k druhému objektu tak, Ze laserovy pa-
prsek dopada na pfijima¢ ve vSech bodech
druhého objektu. ProtoZe vysilaC je soucast
reference, zUstava na misté.

WIN-GEPARD zobrazuje pfi méfeni rovnobéz-
nosti odchylku jednotlivych méfenych bodl
druhého objektu od nulové pfimky druhého
objektu. Uhel rovnobéznosti je Ghel obou nu-
lovych pfimek.

APLIKACE

e Mé&rFeni primosti a sefizeni linearnich vede-
ni, pravitek a lozZi stroj(,

e vyrovnhani ocelovych ramovych konstrukci,

e méreni paralelity a sefizeni vedeni, hrideli,
valcl,

e mé&reni souososti uloZeni loZisek a vrtani,

e mérfeni pravouhlosti,

e dlouhodobé odchylky od deformaci, prihybu.
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